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1. Vseobecna upozornenf a bezpecnostnf opatrenf

1.1 Bezpecnostnf opatrenf 

Pozor: Tento manual obsahuje dulezite instrukce a bezpecnostni upozorneni! 
Chybne provedena instalace muze zpusobit tezka zranenf osob! 
Drfve, nez zacnete vyrobek instalovat, pl'ectete si pozorne vsechny kapitoly tohoto manualu! 
V pl'fpade jakychkoli pochybnostf pl'eruste okamzite instalaci a obrafte se na autorizovany servis spolecnosti Nice! 

Pozor: Tento manual obsahuje dulezite instrukce: dobre jej uschovejte pro jeho pfipadne pozdejsi pouzitf 
pri provadeni udrzby nebo pri likvidaci zafizeni! 

Pozor: Podle nejnovejsi evropske legislativy se na automatizaci vrat a bran vztahuji ustanoveni uvedena 
ve Smernici 2006/42/ES {nahrazuje smernici 98/37/ES - Smernice pro strojni zafizenl) a predevsim se na ni 
vztahuji pozadavky definovane normami: EN 12445; EN 12453; EN 12635 a EN 13241-1, na jejichz zaklade je 
pak mozne vystavit prohlaseni o shode ve smyslu smernice pro strojni zarizeni! 
Z techto duvodu musf byt vzdy vsechny instalacnf prace, elektricka zapojenf, kolaudace zal'fzenf a udrzba 
automatizacnf techniky provadena vyhradne kvalifikovanym a autorizovanym technikem! 

1.2 Bezpecnostnf upozornenf tykajfcf se instalace 

• Drfve, nez zacnete vyrobek instalovat, zkontrolujte, jestli je skutecne vhodny pro zamyslene pouzitf (viz "Omezenf pro
pouzitf vyrobku" uvedena v kapitole 3.2 a "Technicke parametry vyrobku"). Pokud zjistfte, ze k takovemu ucelu nenf
vhodny, NEPOKRAGUJTE v instalaci.

• lnformace uvedene v tomto manualu se vztahujf na typickou sestavu zarfzenf, schematicky zakreslenou na obr. 3.
• Vsechny instalacni prace a udrzba zarizeni musi byt provadene na automatizacni technice odpojene od zdroje

elektrickeho napajeni. Pokud nenf rozpojovacf zal'fzenf, ktere automatizacnf techniku bezpecne odpojf od zdroje elek­
trickeho napajenf, na dohled z mfsta, kde je nainstalovana automatizacnf technika, je nutne, dl'fve nez zahajfte pl'fslusne
prace, opatl'it rozpojovacf zal'fzenf vystraznou tabulkou: "POZOR! NA ZARfZENf JE PROVADENA UDRZBA!"

• Rfdicf jednotka musf byt pl'ipojena k elektrickemu napajecfmu vedenf, ktere je opatrene odborne provedenym zemnenfm.
• Behem instalace zachazejte s vyrobkem opatrne, nevystavujte jej tlaku, narazum nebo pa.du a zajistete, aby nepl'isel do

styku s zadnymi kapalinami. Nenechavejte vyrobek v blfzkosti tepelnych zdroju a ani jej nevystavujte pusobenf plamenu.
Takove vlivy by jej mohly poskodit a negativne ovlivnit jeho funkcnost, zpusobit pozar nebo byt zdrojem nebezpecnych
situacf. Pokud by k necemu takovemu pl'ece jenom doslo, okamzite pl'eruste instalaci zarfzenf a obrafte se na autorizovany
servis spolecnosti Nice.

• Zadnou soucast vyrobku nijakym zpusobem neupravujte. Nepovolene upravy by mohly byt prfcinou nespravne funkcnosti
zal'fzenf. Vyrobce se zl'fka jakekoli odpovednosti za skody zpusobene svevolne upravenymi vyrobky.

• Pokud je brana, kterou chcete automatizovat, vybavena vnitl'nfmi dvermi pro pesf, je nutne je vybavit zal'fzenfm
s kontrolnfm systemem, ktery znemoznf uvedenf pohonu do chodu po celou dobu, kdy jsou dvel'e pro pesf otevl'ene.

• Obalove materialy, v nichz je vyrobek dodavan, musf byt zlikvidovane v naprostem souladu s mfstne platnymi nal'fzenfmi.

1.3 Upozornenf tykajfcf se pouzitf vyrobku 

• Tento vyrobek nenf urceny k tomu, aby byl pouzfvany osobami (vcetne detf), jejichz fyzicke, smyslove nebo rozumove
schopnosti jsou nejakym zpusobem omezene. Stejne tak nenf urceny pro osoby, kterym schazf jista zkusenost a nemajf
ani znalosti o provozu a ovladanf automatizacnf techniky a nejsou v takovem prfpade v doprovodu jine osoby, ktera
takove znalosti a zkusenosti ma a ktera je zodpovedna za jejich bezpecnost.

• Deti, ktere se nachazejf v blfzkosti automatizacnf techniky, musf byt pod dohledem dospelych. V zadnem pl'fpade si deti
nesmf hrat s automatizacnf technikou nebo s jejf m prfslusenstvfm.

• Nedovolte, aby si deti hraly s nainstalovanymi ovladacfmi prvky. Pl'enosne dalkove ovladace mejte vzdy ulozene mimo
dosah detf.
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• Nedovolte, aby si deti hraly s nainstalovanymi ovladacfmi prvky. Prenosne dalkove ovladace mejte vzdy ulozene mimo
dosah detf.

2. Popis vyrobku a moznosti jeho pouzitf

Zai'fzenf, ze kterych je slozeny tento vyrobek, jsou urcena pro automatizaci ki'fdlovych bran nebo vrat v privatnfm a pru­
myslovem sektoru. 

fil Pozor: Jakekoli jine pouziti vyrobku, ktere by bylo v rozporu s instrukcemi uvedenymi v tomto manualu
anebo jeho instalace v nevhodnem prostredi, budou povazovane za nevhodne a zakazane! 

Hlavnf cast automatizacnf techniky tvoi'f jeden nebo dva pi'evodove elektromechanicke pohony (podle poctu ki'fdel, ktera 
budou automatizovana), pi'icemz kazdy pohon je vybaveny jednfm motorem napajenym stejnosmernym elektrickym prou­
dem a jednou pi'evodovkou s ozubenymi koly s pi'fmym ozubenfm. Jeden z pi'evodovych pohonu (mod. H07124) je vyba­
veny i'fdicf jednotkou, ktere ovlada jeho provoz. 
Rfdicf jednotku tvoi'f zakladnf deska s pi'ijfmacem radioveho signalu pro pi'fjem pi'fkazu vyslanych dalkovym ovladacem. 
Jednotka ma provedenou pi'fpravu, aby bylo mozne ji pi'ipojit k ruznym zai'fzenfm, ktera jsou soucastf systemu Opera, 
k systemu Bluebus a k systemu pro napajenf solarnf energif Solemyo, viz kapitola 8 - Doplnujfcf informace. 
Pohon muze byt dale vybaveny zaloznf baterif (mod. PS124, volitelne pi'fslusenstvf), ktera v pi'fpade vypadku dodavky elek­
tricke energie (black-out) zarucuje behem nasledujfcfch hodin, ze automatizacnf technika bude schopna provest nekolik 
pracovnfch cyklu. 
V pi'fpade pi'erusenf dodavky elektricke energie je mozne ki'fdla brany otevfrat a zavfrat i rucne, po odblokovanf pi'evodo­
veho pohonu s pomocf pi'fslusneho klfce, viz kapitola 3.6. 
Dalsfm nabfzenym pi'fslusenstvfm jsou pi'ijfmace se zapojenfm do slotu "SM" (SMXI, OXI atd.), viz kapitola 8 - Doplnujfcf 
informace. 

3. lnstalace

3.1 Kontrolnf a pffpravne prace pred instalacf 

Predtim, nez se pustite do instalace, zkontrolujte, jestli jsou vsechny komponenty vyrobku v poradku a jestli zadny 
nechybi, dale zkontrolujte jestli je vybrany model pohonu vhodny pro prostredi, ve kterem ma byt nainstalovany: 

• Zkontrolujte, jestli jsou vsechny materialy, ktere budete pi'i instalaci pouzfvat, v perfektnfm stavu a jestli jsou vhodne pro
zamyslene pouzitf.

• Zkontrolujte, jestli je konstrukce brany vhodna k tomu, aby mohla byt vybavena automatizacnf technikou a jestli splnuje
pi'fslusne, mfstne platne technicke normy (prfpadne prihlednete i k technickym udajum uvedenym na stftku brany). Tento
vyrobek nenf urceny k tomu, aby automatizoval bra.nu, ktera sama o sobe nenf funkcnf a bezpecna; stejne tak nenf urce­
ny k tomu, aby kompenzoval nedostatky zpusobene neodbornou a chybnou instalacf brany anebo problemy zpusobene
spatnou udrzbou brany.

• Zkontrolujte, jestli budou provoznf podmfnky jednotlivych zai'fzenf zajisteny v ramci povolenych hodnot (viz kapitola 3.2).
• Rucne pohybujte ki'fdly brany v obou smerech a pi'itom sledujte, jestli je pohyb plynuly, se stejnym mechanickym odporem

v celem rozsahu drahy brany (nesmf byt zjistena mfsta, ktera vyzadujf vyvinutf vetsf nebo mensf sfly).
• Uved'te rucne ki'fdla brany do libovolne polohy; pak je nechte stat a zkontrolujte, jestli se samovolne neuvadf do pohybu.
• Zkontrolujte, jestli je mfsto vybrane pro montaz pi'evodoveho pohonu dostatecne velke vzhledem k vnejsfm rozmerum

pohonu (obr. 1).
• Zkontrolujte v mfste, kde bude nainstalovany pi'evodovy pohon, jestli je zde dost mfsta pro obloukovy pohyb ramena

v plnem rozsahu (obr. 2).
• Zkontrolujte, jestli prostor kolem pi'evodoveho pohonu bude umoznovat jeho snadne a bezpecne rucnf odblokovanf.
• Zkontrolujte, jestli jsou povrchove plochy zvolene pro instalaci jednotlivych komponentu dostatecne pevne a budou zaru­

covat trvale a stabilnf pi'ipevnenf techto prvku.
• Zkontrolujte, jestli bude kazde zai'fzenf, ktere chcete nainstalovat, umfstene na takovem mfste, kde bude chraneno pi'ed

nezadoucfmi nahodilymi narazy.
• Zkontrolujte, jestli jsou vsechny elektricke kabely, ktere chcete pi'i instalaci pouzft, shodne s typy kabelu uvedenymi

v tabulce 1.
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3.2 Omezenf pro pouzitf vyrobku 

Drive nez provedete instalaci prevodoveho pohonu, proved'te nasleduji'ci' kontrolni' operace: 

• Zkontrolujte, jestli ki'fdlo brany, ktere bude pohanene automatizacnf technikou, nepi'esahuje meznf hodnoty uvedene
v grafu 1.

• Maximalni' sfi'ka ki'fdla brany je 2,4 m (pi'i maximalnf hmotnosti do 160 kg).
• Maximalni' hmotnost ki'fdla brany je 250 kg (pi'i maximalnf sfi'ce do 1,5 m).
• Zkontrolujte meznf hodnoty uvedene v tabulce s "Technickymi parametry vyrobku".
• Minimalnf sfi'ka mfsta urceneho pro instalaci pi'evodoveho pohonu je 170 mm
• Drzak, pomocf ktereho je rameno pohonu pi'ipevnene ke ki'fdlu brany, musf byt uchyceny v mfste, ve kterem je ki'fdlo brany

ostatecne robustnf (napi'fklad k ramu), aby bylo zaruceno pevne a bezpecne pi'ipevnenf drzaku.

3.3 Prfpravne prace pred instalacf 

Na obr. 3 je nakresleny typicky pri'klad sestavy automatizacni' techniky, provedene s pou:ziUm komponentu vyrobe­
nych spolecnosU Nice (nektere komponenty nemusi' byt soucasU kitu): 

a - Pi'evodovy pohon s i'fdicf jednotkou mod. H07124

b - Pi'evodovy pohon bez rfdicf jednotky mod. H07224

c - Vystrazna lampa MLBT 
d - Par fotobunek mod. MOFB 
e - T lacftkovy panel (mod. MOTB) - Ctecka s transponderem (mod. MOMB) - Klfcovy spfnac (mod. MOSE) 
f - Par sloupku pro instalaci fotobunek 
g - Mechanicky doraz v zavi'ene pozici 
h - Elektricky zamek 

Tyto komponenty jsou rozmfstene podle obvykleho a bezne pouzfvaneho schematu. V navaznosti na obr. 3 urcete pi'iblizna 
mfsta, v nichz budou nainstalovane jednotlive komponenty, jimiz bude vybavena automatizacnf technika. 
Dule:zite upozorneni': Di'fve nez provedete instalaci, pi'ipravte si elektricke kabely, ktere budete poti'ebovat k realizaci vasf 
automatizacnf techniky, pi'itom vychazejte z obr. 4 a z udaju uvedenych v "Tabulce 1 -Technicke parametry elektrickych 
kabelu". 

Pozor: Behem pokladanf ochrannych trubek urcenych pro ulozenf elektrickych kabelu mejte na pameti, ze z duvo­
du mozneho shromazd'ovanf vody v rozvodnych krabicfch by mohlo dojft ke kondenzaci vody v techto ochrannych 
trubkach, ktera by se pak mohla dostat az do i'fdicf jednotky a zpusobit poskozenf elektrickych obvodu! 

3.4 lnstalace prevodoveho pohonu mod. H07124 - H07224 

Upozorneni'! 

• Chybne provedena instalace muze zpusobit vazna zranenf instalacnfho technika nebo osob, ktere budou automatizacnf
techniku pouzfvat.

• Di'fve nez zacnete automatizacnf techniku instalovat, proved'te kontrolnf operace popsane v kapitolach 3.1 a 3.2.
01. Zmei'te vzdalenost "B" (obr. 5);
02. Uplne otevi'ete ki'fdlo brany az do pozice pozadovane pro otevfranf a zkontrolujte, jestli hodnota namei'eneho uhlu
nepi'esahuje rozmezf povolenych hodnot uvedenych v grafu 2.
03. V grafu 2 s vyuzitfm rozmeru "B" a otevfracfho uhlu stanovte rozmer "A" (obr. 6). Pi'fklad: pokud je "B" 100 mm a poza­
dovany otevfracf uhel je 100° , rozmer "A" bude pi'iblizne 180 mm.
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04. Pi'ipevnete ve vodorovne pozici drzak pi'evodoveho pohonu ke stene, stejne jako na obr. 7: pouzijte vhodne hmozdinky,
srouby a podlozky (nejsou soucastf balenf).
05. Pi'ipevnete pi'evodovy pohon k drzaku, ktery jste si pi'edtfm pi'ipevnili ke stene, stejnym zpusobem jako na obr. 7-3:
pouzijte sroub M4,8x13, ktery je soucastf balenf.
06. Ted' pi'ipevnete zahnute rameno k rovnemu ramenu a k jejich spojenf pouzijte cep a pojistnou zavlacku (obr. 7-4); pak
pi'ipevnete drzak ki'fdla k zahnutemu ramenu k jejich spojenf pouzijte cep a pojistnou zavlacku (obr. 7-4).
07. Rucne odblokujte pi'evodovy pohon (obr. 7-6), viz kapitola 3.6.
08. Nynf musfte urcit mfsto pro pi'ipevnenf drzaku ke ki'fdlu brany tfm zpusobem, ze natahnete do delky v maximalnfm moz­
nem rozsahu ramena pi'evodoveho pohonu (obr. 7-7): je dulezite, abyste umfstili drzak co nejdale od pi'evodoveho pohonu.
09. Vyvrtejte do ki'fdla brany otvor a s  pomocf vhodnych sroubu (nejsou soucastf dodavky) k nemu pi'ipevnete drzak (obr.
7-8, 7-9 a 7-10).
1 O. Di'fve, nez pi'evodovy pohon opet zablokujete, sei'idte mechanicky koncovy spfnac v otevi'ene pozici (kapitola 3.5).

Zapojen1 

A: Kabel pro NAPAJENf RfDICf JEDNOTKY 

B: Kabel pro ELEKTRICKY ZAMEK 
C: Kabel pro ZARfZENf BLUEBUS 

D: Kabel pro KLICOVY SPfNAC 

E: Kabel pro NAPAJENf PREVODOVEHO POHONU 
F: Kabel pro VYSTRAZNOU LAMPU s antenou 

1 kabel 3 x 1 ,5 mm 
1 kabel 2 x 1 mm 

1 kabel 2 x 0,5 mm 

2 kabely 2 x 0,5 mm 
(poznamka 3) 

Maximaln1 povolena delka 

30 m (poznamka 1) 

6 m  

20 m (poznamka 2) 

50 m 

1 kabel 3 x 1 ,5 mm 10 m 
1 kabel 2 x 1 mm 20 m 
1 stfneny kabel typu RG58 20 m (dop. delka kratsf nez 5 m) 

Poznamka 1: Pokud je napajecf kabel delsf nez 30 m, je nutne pouzft kabel s vetsfm prui'ezem (3 x 2,5 mm2) a navfc 
musfte provest bezpecnostnf uzemnenf umfstene v blfzkosti automatizacnf techniky. 
Poznamka 2: Pokud je kabel Bluebus delsf nez 20 m, maximalne vsak 40 m, je nutne pouzft kabel s vetsfm prui'ezem 
(2 x 1 mm2). 
Poznamka 3: Tyto dva kabely muzete nahradit jedinym kabelem o prui'ezu 4 x 0,5 mm 

& Pozor: Pouzite kabely musf byt vhodne pro dany typ prosti'edf, ve kterem je instalace provedena!

3.5 Serfzenf mechanickych koncovych spf nacu 

01. Rucne otevi'ete ki'fdla brany, aby se nachazela v pozici pozadovane pro uplne otevi'enf.
02. Otacejte plastovym kotouckem, ktery je umfsteny ve spodnf casti pi'evodoveho pohonu, aby se sterbina dostala pod
rameno, tj. do pozice nakreslene na obr. 8.
03. Zastrcte mechanicky doraz do prvnf mozne pozice: zkuste jej zastrcit do sterbiny zpusobem zachycenym na obr. 8
(smer pro otevfranQ.
04. Otacejte kotouckem takovym zpusobem, aby mechanicky koncovy doraz nevypadnul a sterbinu nastavte do pozice
nakreslene na obr. 8; pi'i provadenf pi'esnejsfho sei'fzenf otacejte regulacnfm sroubem (obr. 8).
05. Pokud nenf brana vybavena pozemnfm mechanickym dorazem v zavai'ene pozici, bude nutne cely postup zopakovat
od bodu 01 i pi'i sei'izovanf mechanickeho koncoveho spfnace v zavi'ene pozici.
06. Nakonec uplne dotahnete matku, kterou je plastovy kotoucek pi'ipevneny ( ), aby nemohlo dojft k jeho nahodilemu 
pootocenf. 

3.6 Rucnf odblokovanf a zablokovanf prevodoveho pohonu 

Pi'evodovy pohon je vybaveny mechanickym odblokovacfm systemem, ktery umoznuje rucnf otevfranf a zavfranf brany. 
Rucnf otevfranf a zavfranf brany se obvykle provadf pi'i vypadku dodavky elektricke energie, v pi'fpade poruchy automati­
zacnf techniky a behem jejf instalace. 

Odblokovan1 (obr. 9): 
01. Zastrcte do otvoru klfc.
02. Otacejte klfcem proti smeru hodinovych rucicek (180°).
03. Od tohoto okamziku muzete ki'fdla brany ovladat rucne a nechat je stat v pozadovane pozici.

Zablokovan1 (obr. 10): 
01. Otocte klfcem o 180° ve smeru hodinovych rucicek.
02. Vytahnete klfc z otvoru.
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4. Elektricka zapojenf

Elektricke zapojenf jednotlivych zai'fzenf (fotobunky, tlacftkove panely, ctecky karet s transponderem apod.), kterymi 
je automatizacnf technika vybavena, a jejich pi'ipojenf k i'fdicf jednotce, musf byt provedeno prosti'ednictvfm systemu 
"Bluebus" Nice. 

Popis elektrickych zapojenf (obr. 11) 

ANTENA 

Vstup pro antenu pi'ijfmace radioveho signalu. 

FLASH 

Vystup pro 1 vystraznou lampu s 12 V zarovkou (maximalne 21 W). [*] 

ELS 

Vystup pro elektricky zamek napajeny 12 V AC (maximalne 15 VA).[*] 

BLUEBUS 

Vstup pro kompatibilnf zarfzenf (MOFB, MOFOB, MOB a MOTB; paralelnf zapojenf zai'fzenf prosti'ednictvfm 2 vodicu, 
kterymi je vedeno jak elektricke napajenf, tak i komunikacnf signaly; nenf nutne dodrzovat zadnou polaritu. 
Je nutne pouzft paralelnf zapojenf bez ohledu na polaritu. Behem nacftanf pi'fslusenstvf je i'fdicf jednotkou identifikovano 
kazde pi'ipojene zai'fzenf dfky svemu jedinecnemu k6du. Pokazde, kdyz do systemu pi'idate nebo z nej odeberete nejake 
zai'fzenf, je nutne znovu spustit nactenf pi'ipojeneho prfslusenstvf rfdicf jednotkou (viz kapitola 4.5). 

STOP 

Vstup pro zai'fzenf, ktery na zaklade jejich reakce zpusobf okamzite zastavenf probfhajfcfho pracovnfho cyklu, po nemz 
nasleduje kratky pohyb opacnym smerem; k tomuto vstupu muzete pi'ipojit spfnacf kontakty, rozpfnacf kontakty anebo 
zai'fzenf s vystupem s trvalou hodnotou odporu 8,2 kn (bezpecnostnf listy). Kazda zai'fzenf pi'ipojene k tomuto vstupu je 
samostatne identifikovano i'fdicf jednotkou behem nactenf pi'fslusenstvf (kapitola 3.4); pokud pozdeji i'fdicf jednotka zjistf 
jakoukoli zmenu oproti nactene konfiguraci, vyda pi'fkaz STOP. 

K tomuto vstupu je mozne pripojit jedno nebo i nekolik zarfzenf, ktera muzou byt dokonce navzajem rozdflna: 
• Paralelne lze pi'ipojit nekolik zai'fzenf se spfnacfm kontaktem, bez omezenf jejich poctu.
• Seriove lze pi'ipojit nekolik zai'fzenf s rozpfnacfm kontaktem, bez omezenf jejich poctu.
• Paralelne lze pi'ipojit 2 zai'fzenf s vystupem s trvalym odporem 8,2 kn. Pokud je techto zai'fzenf vetsf pocet nez 2, je nutne

je zapojit kaskadovite s 1 koncovym odporem o hodnote 8,2 kn.
• Paralelne lze pi'ipojit 2 zai'fzenf se spfnacfm a s  rozpfnacfm kontaktem, pi'icemz musf byt k rozpfnacfmu kontaktu seriove

pi'ipojeny jeden odpor o hodnote 8,2 kn (stejne tak je mozne zapojit i kombinaci 3 zai'fzenf: se spfnacfm kontaktem
- s rozpfnacfm kontaktem - s trvalou hodnotou odporu 8,2 kn).

P.P. 
Vstup urceny pro ovladacf zai'fzenf, ktera ovladajf provoz automatizacnf techniky v provoznfm rezimu krok-krok; ke vstupu 
je mozne pi'ipojit spfnacf kontakty 

OPEN 

Vstup urceny pro ovladacf zai'fzenf, ktera ovladajf provoz automatizacnf techniky tfm zpusobem, ze vydavajf pouze pi'fkaz 
k castecnemu otevi'enf 1; ke vstupu je mozne pi'ipojit spfnacf kontakty 

M 
Vystup pro pi'evodovy pohon bez i'fdicf jednotky (HO7224). 

[*] Vystupy FLASH a ELS lze naprogramovat i pro jine funkce (viz "TABULKA 5 - Funkce 1. urovne"; anebo prosti'ednictvfm 
programovacf jednotky Oview, viz kapitola 8.3). 
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4.1 Elektricke zapojenr prevodovych pohonu 

fil Pozor: Elektricka zapojenf provadejte teprve pote, co jste nainstalovali pi'evodovy pohon!

Bezpecnostn1 upozornenl! 

• Elektricke zapojenf a s nfm souvisejfcf operace musf byt vyhradne provedeny kvalifikovanym technikem.
• Vsechna zapojenf musf byt provedena na zai'fzenf, ktere nenf napajene elektrickou energif a s  odpojenou zaloznf baterif

pokud je automatizacnf technika touto baterif vybavena.
• Elektricke napajecf vedenf musf byt vybaveno vhodnym zai'fzenfm, ktere bude zajisfovat uplne odpojenf automatizacnf

techniky od elektricke rozvodne sfte. Toto vypfnacf zai'fzenf musf mft kontakty v rozpojenem stavu v takove vzdalenosti,
aby bylo zaruceno uplne odpojenf automatizacnf techniky v souladu s Ill. kategorif zabezpecenf proti pi'epetf a v  souladu
s pozadavky uvedenymi instalacnfch instrukcfch.

01. Otevi'ete kryt pi'evodoveho pohonu (obr. 12-1).
02. Protahnete napajecf kabel a stejne tak i dalsf poti'ebne kabely otvorem umfstenym ve spodnf casti pi'evodoveho poho­
nu (obr. 12-2). 
03. Nejprve pi'ipojte napajecf kabel pohonu s i'fdicf jednotkou H07124: odsroubujte kabelovou pruchodku (obr. 12-3)
a pi'ipojte napajecf kabel podle schematu na obr. 12-4; pak polohu kabelu zajistete pomocf kabelove pruchodky (obr. 12-5).
04. Nynf pi'ipojte kabel, ktery napajf pohon bez i'fdicf jednotky (H07224) podle schematu na obr. 13.
05. Nakonec podle obr. 11 zapojte kabely od jednotlivych pi'fslusenstvf, kterymi bude automatizacnf technika vybavena;
prectete si take instrukce uvedene v kapitole 4.3.
Poznamka: Kvuli snadnejsfmu provedenf zapojenf jednotlivych kabelu je mozne svorky vyjmout.

06. V tabulce 2 vyhledejte typologii odpovfdajfcf zai'fzenf, ktere budete programovat, a pokud je to nutne, pi'epnete na
i'fdicf jednotce pi'epfnac JA a nastavte mustek JB popsanym zpusobem.
07. Zavi'ete kryt pi'evodovych pohonu (obr. 12-6).
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4.2 Pripojenf dalsfch zarfzenf 

Pokud poti'ebujete napajet elektrickou energif nejaka dalsf zai'fzenf, kterymi bude automatizacnf technika vybavena, jako 
je napi'fklad ctecka karet s transponderem anebo pi'fdavne osvetlenf klfcoveho spfnace, je mozne pi'ipojit tato zai'fzenf 
pi'fmo k i'fdicf jednotce, konkretne ke svorkam "P.P. (kladny p61)" a "STOP (zaporny p61)" (obr.11). Napa.jeer napetf je 24 V 
DC (-30% az +50%), pi'icemz k dispozici je proud o maxima.Inf hodnote 200 mA. 
Poznamka: Elektricke napetf na svorkach "P.P." a "STOP" je pi'ftomne i v  pi'fpade, ze je aktivovana funkce "stand-by". 

4.3 Naadresovanf pripojenych zarfzenf 

Aby mohla i'fdicf jednotka identifikovat jednotliva zai'fzenf pi'ipojena k systemu Bluebus, je nutne provest jejich naadreso­
vanf. Tata operace musf byt provedena tfm zpusobem, ze spravne nastavfte elektricky mustek, ktery je soucastf kazdeho 
zai'fzenf: viz instruktaznf manualy dodane k jednotlivym zai'fzenfm; viz obr. A tabulka 3.
Pi'i naadresovanf ostatnfch zai'fzenf postupujte podle instrukcf uvedenych v jejich instalacnfch manualech. 
Po dokoncenf cele instalace anebo po odebranf fotobunek nebo jinych zai'fzenf je vzdy nutne spustit nactenf pi'ipojeneho 
pi'fslusenstvf; viz kapitola 4.5. 

4.4 Prvnf zapnutf a kontrola elektrickych zapojenf 

Pote, co zacnete ridici jednotku napajet elektrickou energii, proved'te nasledujici kontrolni operace: 

• Po uplynutf nekolika sekund zkontrolujte, jestli LED dioda "Bluebus" (obr. 15) pravidelne blika s frekvencf 1 bliknutf za
sekundu.

• Zkontrolujte, jestli blikajf LED diody fotobunek (obr.15), jak na vysflaci TX, tak i na pi'ijfmaci RX. Druh vydavaneho blikanf
nenf v tomto okamziku podstatny.

• Zkontrolujte, jestli je zhasnuta vystrazna lampa, pi'ipojena k vystupu FLASH.

Pokud tomu tak nenf, je nutne odpojit elektricke napajenf i'fdicf jednotky a zkontrolovat jednotliva elektricka zapojenf, ktera 
jste pi'edtf m udelali. 

4.5 Nactenf pripojeneho prfslusenstvf 

Po prvnfm zapnutf je nutne nechat i'fdicf jednotku identifikovat vsechna zai'fzenf pi'ipojena ke vstupum "Bluebus" a "Stop".

& Pozor: Nactenf je nutne spustit i v pi'fpade, ze k i'fdicf jednotce nenf pi'ipojene zadne pi'fslusenstvf!

Rfdicf jednotka je schopna samostatne identifikovat ruzna zai'fzenf, ktera jsou k nf pi'ipojena, dfky operaci, kterou nazy­
vame nactenf pi'fslusenstvf, a na zaklade takto zfskanych informacf je pak schopna vyhodnotit pi'fpadne neobvykle stavy 
automatizacnf techniky. z tohoto duvodu je nutne spustit nactenf zai'fzenf pokazde, kdyz je nektere z techto zai'fzenf pi'i­
dano nebo odebrano ze systemu. 

LED diody "L 1" a "L2", umfstene pi'fmo na i'fdicf jednotce (obr. 15), pomalu blikajf, aby tak signalizovaly, ze je nutne spustit 
nactenf pi'fslusenstvf: 
01. Stisknete soucasne a podrzte stisknuta tlacftka "◄" a "Set" (obr. 15).
02. Tlacftka uvolnete v okamziku, kdy LED diody "L 1" a "L2" zacnou rychle blikat (pi'iblizne po 3 sekundach).
03. Pockejte nekolik sekund, nez i'fdicf jednotka dokoncf nactenf jednotlivych zai'fzenf.
04. Po dokoncenf tohoto procesu musf zustat rozsvfcena LED dioda "Stop" a LED diody "L 1" a "L2" musf zhasnout (muzou
zacft blikat LED diody "L3" a "L4").

4.6 Nactenf pozic mechanickych koncovych dorazu 

Po nactenf pi'ipojeneho pi'fslusenstvf (kapitola 4.6), je nutne provest nactenf pozic mechanickych dorazu (maxima.Inf ote­
vi'enf a maxima.Inf zavi'enf). Tento postup lze provest ve ti'ech rezimech: automatickem, rucnim a kombinovanem.
V automatickem rezimu i'fdicf jednotka provede nactenf pozic mechanickych dorazu a vypocfta nejvhodnejsf rozfazovanf 
pohybu ki'fdel brany (SA a SC, obr. B).
V rucnfm rezimu je nutne naprogramovat vsech sest pozic mechanickych dorazu (obr. B), jednu po druhe, pi'icemz je 
zapoti'ebf zastavovat ki'fdla brany v pozadovanych pozicfch. Pozici, kterou chcete naprogramovat lze identifikovat na zakla­
de blikanf jedne ze 6 LED diod (L 1 ... L6), viz tabulka 4.
V kombinovanem rezimu muzete nejprve spustit automaticky proces a pak pomocf rucnfho rezimu upravit jednu nebo 
nekolik pozic s vyjimkou pozic "0" a "1" (obr. B), ktere jsou shodne s pozicemi mechanickych dorazu. 
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II 

FOTO 

POZICE 

SC 

0 0 

Vnejsf fotoburika h = 50 reagujfcf behem zavfranf (zastavf a zmenf smer pohybu) 

FOTO II 

Vnejsf fotoburika h = 100 reagujfcf behem zavfranf (zastavf a zmenf smer pohybu) 

FOTO 1 

Vnitrnf fotoburika h = 50 reagujfcf jak behem zavfranf (zastavf a zmenf smer pohybu), tak i behem 
otevfranf (zastavf pohyb, ve kterem bude pokracovat po ukoncenf reakce fotoburiky) 

FOTO 1 II 

Vnitrnf fotoburika h = 100 reagujfcf jak behem zavfranf (zastavf a zmenf smer pohybu), tak i behem 
otevfranf (zastavf pohyb, ve kterem bude pokracovat po ukoncenf reakce fotoburiky) 

FOT02 

Vnitrnf fotoburika reagujfcf be hem otevf ranf (zastavf a zmenf smer pohybu) 

FOTO 211 

Vnitrnf fotoburika reagujfcf behem otevfranf (zastavf a zmenf smer pohybu) 

FOT03 

NEPOVOLENA KONFIGURACE 

Pozice 0 L2 
(motor 2) 

Pozice SA L3 
(motor 2) 

Pozice SC L4 
(motor 1) 

Pozice 1 LS 
(motor 1) 

Pozice 1 L6 
(motor 2) 

Uplne zavrena pozice: ki'fdlo 1 narazf do mechanickeho dorazu v zavi'ene pozici 

Uplne zavrena pozice: ki'fdlo 2 narazf do mechanickeho dorazu v zavi'ene pozici 

Rozfazovanf pohybu ki'fdel behem otevfranf: kdyz krfdlo 2 pi'ekrocf tuto pozici, zacne se 
otevfrat i ki'fdlo 1 

Rozfazovanf pohybu krfdel behem zavfranf: kdyz je krfdlo 1 za touto pozicf, zacne se 
krfdlo 2 zavfrat 

Uplne otevi'ena pozice: krfdlo 1 narazf do mechanickeho dorazu v otevi'ene pozici 

Uplne otevrena pozice: krfdlo 2 narazf do mechanickeho dorazu v otevrene pozici 
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4.6.1 Nactenf pozic v automatickem rezimu 
01. Stisknete soucasne a podrzte stisknuta tlacftka "Set" a "►".
02. Jakmile zacnou LED diody "L3" a "L4" rychle blikat (pi'iblizne po 3 sekundach), obe tlacftka uvolnete.
03. Zkontrolujte, jestli automatizacnf technika provadf nasledujfcf sekvenci pracovnfch cyklu:
a - Pomale zavfranf pi'evodoveho pohonu M1 az po mechanicky doraz
b - Pomale zavfranf pi'evodoveho pohonu M2 az po mechanicky doraz
c - Pomale otevfranf pi'evodoveho pohonu M2 a pi'evodoveho pohonu M1 az po mechanicky doraz
d - Rychle zavi'enf pi'evodovych pohonu M1 a M2

Upozornenf: 
• Pokud behem prvnfho pracovnf cyklu, provadeneho jednfm nebo obema ki'fdly, nedochazf k zavfranf brany, stisknete

tlacftko "◄" nebo "►", aby se nacftanf pozic zastavilo. Potom zkontrolujte polohu pi'epfnace JA a mustku JB (viz tabulka 2)
anebo zkontrolujte polaritu zapojenf motoru bez i'fdicf jednotky ((H07224)).

• Pokud se behem zavfranf nebude jako prvnf zavfrat krfdlo brany pohanene motorem M1, stisknete tlacftko "◄" anebo
"►", aby se nacftanf pozic zastavilo. Potom zkontrolujte polohu pi'epfnace JB (viz tabulka 2).

04. Po dokoncenf zavfracfho pracovnfho cyklu provedeneho obema motory (d), zhasnou LED diody "L3" a "L4", cfmz bude
signalizovano, ze operace byla i'adne dokoncena.

Upozornenf: 
• Pokud behem automatickeho nacftanf pozic dojde k reakci fotobunek anebo nektereho zai'fzenf pi'ipojeneho ke vstupu
"stop", proces se zastavf a LED dioda L 1 zacne blikat. Abyste znovu aktivovali nacftanf pozic, je nutne zopakovat cely
postup od bodu 01.

• Nactenf pozic v automatickem rezimu muzete kdykoli zopakovat, tedy i po dokoncenf instalace; napi'fklad po zmene
umfstenf mechanickych dorazu.

4.6.2 - Nactenf pozic v rucnf m rezimu

fil Pozor: Od kroku 03 dale:

• Pro pi'esunutf blikanf LED diody od L 1 az po L6 je nutne kratce stisknout tlacftko nebo ► (LED dioda blika, cfmz
signalizuje aktualnf pozici).

• Pro uvedenf motoru do chodu jednfm nebo druhym smerem je nutne trvale stisknout tlacftko ◄ nebo ►.

01. Stisknete soucasne a podrzte stisknuta tlacftka "Set" a "►".
02. Tlacftka uvolnete v okamziku, kdy LED dioda "L 1" zacne blikat (pi'iblizne po 1 sekunde).
Poznamka: Pokud ani po uplynutf 3 sekund neuvolnfte tlacftka "Set" a" ", aktivuje se "automaticke nacftanf", tedy ne
nacftanf rucnf.

03 . 
• LED dioda L 1 blika: pozice 0 motoru M1
Pro ovladanf a uvedenf motoru 1 do pozice O (obr. B): stisknete a podrzte stisknute tlacftko "◄" nebo "►". Po dosazenf teto
pozice tlacftko uvolnete, aby se pohyb zastavil. Pro ulozenf pozice do pameti stisknete a podrzte stisknute tlacftko "Set"
alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnete (po 2 sekundach zustane LED dioda L 1 rozsvfcena a po uvolnenf tlacftka

"Set" zacne blikat LED dioda L2).

• LED dioda L2 blika: pozice 0 motoru M2
Pro ovladanf a uvedenf motoru 2 do pozice O (obr. B): stisknete a podrzte stisknute tlacftko "◄" nebo "►". Po dosazenf teto
pozice tlacftko uvolnete, aby se pohyb zastavil. Pro ulozenf pozice do pameti stisknete a podrzte stisknute tlacftko "Set"
alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnete (po 2 sekundach zustane LED dioda L2 rozsvfcena a po uvolnenf tlacftka

"Set" zacne blikat LED dioda L3).

• LED dioda L3 blika: pozice SA motoru M2
Pro ovladanf a uvedenf motoru 2 do pozice SA (obr. B): stisknete a podrzte stisknute tlacftko "◄" nebo "►". Po dosazenf
teto pozice tlacftko uvolnete, aby se pohyb zastavil. Pro ulozenf pozice do pameti stisknete a podrzte stisknute tlacftko
"Set" alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnete (po 2 sekundach zustane LED dioda L3 rozsvfcena a po uvolnenf tla­
cftka "Set" zacne blikat LED dioda L4).

• LED dioda L4 blika: pozice SC motoru M1
Pro ovladanf a uvedenf motoru 1 do pozice SC (obr. B): stisknete a podrzte stisknute tlacftko "◄" nebo "►". Po dosazenf
teto pozice tlacftko uvolnete, aby se pohyb zastavil. Pro ulozenf pozice do pameti stisknete a podrzte stisknute tlacftko
"Set" alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnete (po 2 sekundach zustane LED dioda L4 rozsvfcena a po uvolnenf tla­
cftka "Set" zacne blikat LED dioda L5).
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• LED dioda LS blika: pozice 1 motoru M1
Pro ovladanf a uvedenf motoru 1 do pozice 1 (obr. B): stisknete a podrzte stisknute tlacftko "◄" nebo "►". Po dosazenf teto
pozice tlacftko uvolnete, aby se pohyb zastavil. Pro ulozenf pozice do pameti stisknete a podrzte stisknute tlacftko "Set"
alespori po dobu 3 sekund a pak je uvolnete (po 2 sekundach zustane LED dioda LS rozsvfcena a po uvolnenf tlacftka
"Set" zacne blikat LED dioda L6).

• LED dioda L6 blika: pozice 1 motoru M2
Pro ovladanf a uvedenf motoru 2 do pozice 1 (obr. B): stisknete a podrzte stisknute tlacftko "◄" nebo "►". Po dosazenf
teto pozice tlacftko uvolnete, aby se pohyb zastavil. Pro ulozenf pozice do pameti stisknete a podrzte stisknute tlacftko
"Set" alespori po dobu 3 sekund a pak je uvolnete (po 2 sekundach zustane LED dioda L6 rozsvfcena tak dlouho, dokud
neuvolnfte tlacftko "Set").

Poznamka: Rucnf naprogramovanf automatizacnf techniky s jednfm prevodovym pohonem: postupujte podle vyse uvede­
nych instrukcf od bodu 01. Od bodu 03 postupujte nasledujfcfm zpusobem: 
• Naprogramujte pozice signalizovane LED diodami L 1 {0 pro M1) a LS (1 pro M1) nasledujfcfm zpusobem: stisknete

a podrzte stisknute tlacftko "Set" alespori po dobu 3 sekund a pak je uvolnete (po 2 sekundach zustane LED dioda roz­
svfcena a po uvolnenf tlacftka "Set" zacne blikat nasledujfcf LED dioda).

• Neprogramujte pozice signalizovane LED diodami L3 {SA pro M2)- L4 {SC pro M1 ): pro presun mezi jednotlivymi pozi-
cemi stisknete kratce tlacftko "◄" nebo "►".

4.6.3 - Nactenf pozic v kombinovanem rezimu 
Tento postup muzete pouzft po dokoncenf nactenf pozic v automatickem rezimu: 
01. Stisknete soucasne a podrzte stisknuta tlacftka "Set" a "►".
02. T lacftka uvolnete v okamziku, kdy LED dioda "L 1" zacne blikat (priblizne po 1 sekunde).
Poznamka: Pokud po uplynutf 3 sekund neuvolnfte tlacftka "Set" a"►"; aktivuje se "automaticke nacftanf", tedy ne nacftanf
rucnf.

03. Stisknete kratce tlacftko "◄" nebo "►", aby se blikanf presunulo (L 1 ... L6) na tu pozici, kterou chcete naprogramovat,
a pak postupujte po jednotlivych pozicf podle instrukcf uvedenych v kroku 03 pro nactenf pozic v rucnfm rezimu (kapitola
4.7.2). 

Posledne uvedenou operaci opakujte u vsech zbyvajf cfch pozic, ktere chcete upravit. 

Pro ukoncenf nacftanf pozic v rucnfm rezimu stisknete opakovane tlacftko " ", aby se blikanf LED diody presunulo za 
pozici L6. 

4. 7 Kontrola pohybu krf del brany

Po dokoncenf nactenf pozic doporucujeme, abyste nechali rfdicf jednotku provest nekolik pracovnfch cyklu, tj. otevi'enf 
a zavi'enf brany, aby bylo mozne zkontrolovat spravny smer pohybu ki'fdel, zjistit pi'fpadne nedostatky, ke kterym doslo 
behem montaze nebo sei'fzenf. 

01. Stisknete tlacftko "Open" a zkontrolujte, jestli se behem otevfranf brany pohyb ki'fdel nejprve zrychlf, pak se ki'fdla
pohybujf konstantnf rychlostf a nakonec se rychlost jejich pohybu zpomalf. Zkontrolujte take spravne rozfazovanf pohybu
ki'fdel behem otevfranf brany. Na konci teto operace musf byt ki'fdla brany uplne otevi'ena a zastavit se az o mechanicke
dorazy v otevi'ene pozici.
02. Stisknete tlacftko "Close" a zkontrolujte, jestli behem zavfranf brany doslo ke zrychlenf pohybu ki'fdel, pak k pohybu
konstantnf rychlostf a nakonec ke zpomalenf. Dale zkontrolujte spravne rozfazovanf pohybu krfdel brany behem zavfranf.
Po dokoncenf pracovnfho cyklu musf byt ki'fdla brany dokonale zavrena a v  kontaktu s mechanickym dorazem v zavrene
pozici.
03. Behem probfhajfcfch pracovnfch cyklu kontrolujte, jestli vystrazna lampa vydava signalizaci pozadovanym zpusobem,
to znamena, ze se pravidelne na 0,5 sekundy rozsvecuje a pak na 0,5 sekundy zhasne.

5. Kolaudace a uvedeni do provozu

Jedna se o nejdulezitejsf faze pi'i realizaci automatizacnf techniky, protoze jejich ucelem je zajistit maximalnf bezpecnost. 
Postup stanoveny pro kolaudaci muze byt pouzfvany i pi'i pravidelnych kontrolach jednotlivych zai'fzenf, z nichz se auto­
matizacnf technika sklada. 
Kolaudace celeho zai'fzenf a jeho uvedenf do provozu musf byt provedeno zkusenym a kvalifikovanym technikem, ktery je 
na zaklade posouzenf moznych rizik povinen provest pi'edepsane zkousky a zkontrolovat, jestli byla dodrzena ustanovenf 
pi'edepsana pi'fslusnymi zakony, technickymi normami a smernicemi, a pi'edevsfm provei'it, jestli byly splneny nalezitosti 
stanovene normou EN 12445, ktera definuje zkusebnf metody pro kontrolu automatizacnfch technik nainstalovanych na 
branach. 19 



Prfdavna zarfzenf musf byt zkolaudovana samostatne, a to jak z hlediska jejich funkcnosti, tak i z hlediska jejich sprav­
neho zabudovanf do systemu automatizacnf techniky s pohonem HOPP; proto je nutne vychazet z instrukcf uvedenych 
v prfslusnych manualech k jednotlivym zarfzenfm. 

5.1 Kolaudace 

Poradf jednotlivych operacf provadenych v ramci kolaudace zarfzenf, tak jak jsou popsane v nasledujfcfm textu, se vzta­
huje na obvykle pouzfvanou sestavu automatizacnf techniky (obr. 3): 

1. Ujistete se, ze byly v plnem rozsahu dodrzeny pokyny tykajfcf se bezpecnosti, uvedene v tomto manualu a zejmena
v kapitole "Upozornenf tykajfcf se instalace"
2. Odblokujte prevodove pohony podle prfslusnych instrukcf uvedenych v manualu, aby bylo mozne branu ovladat rucne.
T lacte krfdlo brany v mfste, ktere je obvykle pouzfvane pri rucnfm ovladanf brany, a pritom zkontrolujte, jestli je mozne
krfdly brany pohybovat v obou smerech silou, ktera neprekracuje 390 N.
3. Zablokujte prevodove pohony (viz kapitola 3.6).
4. Pomocf ovladacfch prvku (dalkovy ovladac, ovladacf tlacftko, klfcovy spfnac atd.) zkuste branu otevrft, zavrft a zastavit
a pritom kontrolujte, jestli smer pohybu krfdel brany odpovfda vydanemu prfkazu. Je vhodne provest vetsf pocet pracovnfch
cyklu, aby bylo mozne odhalit prfpadne nedostatky zpusobene montazf nebo serfzenfm a krome toho i zjistit i prfpadna
mfsta s vyssf urovnf mechanickeho trenf.
5. Zkontrolujte postupne dokonalou funkcnost vsech bezpecnostnfch prvku, kterymi je zarfzenf vybaveno (fotobunky, bez­
pecnostnf listy atd.). Kdyz nektery z bezpecnostnfch prvku zareaguje, LED dioda "BLUEBUS" umfstena na rfdicf jednotce
2krat rychle blikne, cfmz signalizuje, ze spravne vyhodnotila nastalou situaci.
6. Pokud jsou nebezpecne situace zpusobene branou v pohybu zabezpecene prostrednictvfm omezenf narazove sfly, je
nutne provest merenf teto sfly podle pozadavku normy EN 12445. Jestlize je kontrola "sfly prevodoveho pohonu" pouzfvana
jako pomocny prvek systemu pro omezenf narazove sfly, zkuste najft takove nastavenf, aby bylo dosazeno co nejlepsfch
vysledku.
7. Trvalym zpusobem umfstete v blfzkosti automatizacnf techniky tabulku, na ktere bude uvedeny postup pro rucnf odblo­
kovanf a zablokovanf prevodoveho pohonu.

5.2 Uvedenr do provozu 

Zarizenf smf byt uvedeno do provozu teprve po uspesnem dokoncenf vsech fazf kolaudace. 

1. Vypracujte technickou dokumentaci k automatizacnf technice; tato dokumentace musf obsahovat alespon: celkovy
nakres automatizacnf techniky, schema elektrickeho zapojenf, analyzu rizik a prijata resenf, prohlasenf o shode vystavena
vyrobci vsech pouzitych vyrobku a prohlasenf o shode vypracovane instalacnfm technikem.
2. Branu opatrete stftkem, ktery bude obsahovat alespon tyto udaje: typ automatizacnf techniky, jmeno a adresu vyrobce
(odpovedneho za "uvedenf zarfzenf do chodu"), vyrobnf cfslo, rok vyroby a oznacenf "CE".
3. Vypracujte a majiteli automatizacnf techniky predejte prohlasenf o shode.
4. Vypracujte a majiteli automatizacnf techniky predejte "Navod k pouzfvanf automatizacnf techniky".
5. Vypracujte a majiteli automatizacnf techniky predejte ,,Harmonogram pravidelne udrzby automatizacnf techniky",
ktery musf obsahovat vsechny instrukce tykajfcf se udrzby jednotlivych zarfzenf, pouzitych v ramci automatizacnf techniky.
6. Drfve nez automatizacnf techniku uvedete do chodu, informujte vhodnym zpusobem jejfho majitele o zbytkovych nebez­
pecfch a rizicfch souvisejfcfch s provozem zarfzenf.

Celou vyse citovanou dokumentaci poskytuje spolecnost Nice prostrednictvfm svych autorizovanych servisu: instruktaznf 
manualy, navody a formulare, ktere stacf vyplnit. 
Prfpadne je mozne si je vyhledat na webovych strankach: www.nice-service.com. 

6. Programovanr r1dic1 jednotky

Na rfdicf jednotce jsou umfstena 3 tlacftka OPEN{◄), STOP {SET), CLOSE { , ktera je mozne pouzfvat jak pri ovladanf 
rfdicf jednotky behem provadenf zkusebnfch operacf, tak i pri programovanf funkcf, kterymi je jednotka vybavena. 
Programovatelne funkce jsou rozdelene do 2 urovnf a jejich provoznf stav je signalizovany 8 LED diodami (L 1 ... LB), ktere 
jsou umfstene prfmo na rfdicf jednotce (LED dioda svftf = funkce je aktivovana; LED dioda nesvftf = funkce je deaktivo­
vana). 

Pouzfvanf programovacfch tlacftek: 
OPEN (◄): - tlacftko urcene pro ovladanf otevfranf brany; - tlacftko pro volby behem programovanf. 
STOP/SET: tlacftko urcene pro zastavovanf pracovnfho cyklu; pokud je podrzfte stisknute po dobu delsf nez 5 sekund, 
vstoupfte do programovacfho prostredf. 
CLOSE(►): - tlacftko urcene pro ovladanf zavfranf brany; - tlacftko pro volby behem programovanf. 
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6.1 Programovacr operace prvnr urovne (ON-OFF) 

Vsechny funkce na prvnf urovni jsou z vyroby naprogramovane jako "OFF" a toto nastavenf je mozne kdykoli zmenit. 
Ohledne jednotlivych funkcf odkazujeme na tabulku 6. Programovacf postupy jsou uvedene v tabulce 6. 
Dulezite upozornenf: Programovacf postupy jsou casove omezena na 1 o sekund, ktere jsou odpocftavane mezi dvema 
po sobe jdoucfmi stisknutfmi tlacftek. Po vyprsenf tohoto casu se programovacf proces automaticky ukoncf a do pameti se 
ulozf vsechny zmeny provedene do tohoto okamziku. 

L1 

L2 

L3 

L4 

LS 

L6 

L7 

LB 

Automaticke zavf ranf 

Zavfit po foto 

Vzdy zavfit 

Stand-by vsechno 

Elektricky zamek I Vecernf 
osvetlenf 

Vystrazna signalizace pred 
uvedenf m do chodu 

Z "krok-krok" se stane 
"otevfit" a z "otevfit" 
se stane "zavrft" 

"Flash" anebo "kontrolka 
otevrene brany" 

Funkce je AKTIVOVANA: po otevi'enf je odpocftavana pauza (rovnajfcf se 
naprogramovane deice pauzy), po jejfmz vyprsenf i'fdicf jednotka automaticky 
spustf zavfranf brany. Hodnota delky pauzy nastavena z vyroby je 30 sekund. 
Funkce NENi AKTIVOVANA: "poloautomaticky" provoznf rezim. 

Funkce je AKTIVOVANA: pokud behem otevfranf nebo zavfranf zareagujf 
fotobunky, delka pauzy se zkratf na 5 sekund bez ohledu na naprogramovanou 
"delku pauzy". 
Pokud je "automaticke zavfranf" deaktivovane a behem zavfranf zareagujf 
fotobunky, aktivuje se "automaticke zavfranf" s naprogramovanou "delkou 
pauzy". 

Funkce je AKTIVOVANA: pokud v pi'fpade vypadku dodavky elektricke energie, 
byf kratkodobeho, i'fdicf jednotka po jejf m obnovenf zjistf, ze brana je otevi'ena, 
spustf automaticky jejf zavi'enf, kteremu bude pi'edchazet 5 sekundove blikanf 
vystrazne lampy. 
Funkce NENi AKTIVOVANA: po obnovenf dodavky elektricke energie zustane 
brana stat na mfste. 

Funkce je AKTIVOVANA: po uplynutf 1 minuty od dokoncenf pracovnfho cyklu 
i'fdicf jednotka vypne vystup "BlueBus" (pi'ipojena zai'fzenQ, Bus T4 (pi'ipojena 
zai'fzenQ, vystupy flash a ELS, nektere internf elektricke obvody a vsechny LED 
diody s vyjimkou LED diody BlueBus, ktera vsak bude blikat pomaleji. 
V okamziku , kdy i'fdicf jednotka pi'ijme nejaky pi'fkaz, obnovf svuj normalnf pro­
voz (s kratkym zpozdenfm). Ucelem teto funkce je snfzenf spoti'eby elektricke 
energie; toto hledisko je dulezite zejmena pi'i napajenf systemu bateriemi nebo 
fotovoltaickymi panely. 
Funkce je AKTIVOVANA: vystup "elektricky zamek" zmenf svoji funkci na 
"vecernf osvetlenf". 
Funkce NENi AKTIVOVANA: vystup funguje jako elektricky zamek. 
Funkce je AKTIVOVANA: je pi'idano blikanf vystrazne lampy v deice 3 sekund 
pi'ed uvedenfm brany do chodu, aby tak bylo mozne s pi'edstihem signalizovat, 
ze brzy nastane nebezpecna situace. 
Funkce NENi AKTIVOVANA: spustenf signalizace vystrazne lampy se pi'esne 
kryje se zahajenfm pracovnfho cyklu. 

Funkce je AKTIVOVANA: vstupy "krok-krok" a "otevi'ft" na i'fdicf jednotce zmenf 
svou funkci na "otevi'ft" a "zavi'ft". 
Funkce NENi AKTIVOVANA: vstupy "krok-krok" a "otevi'ft" na i'fdicf jednotce 
majf funkci "krok-krok" a "castecne otevi'enf 1 ". 
Funkce je AKTIVOVANA: vystup ''flash" umfsteny na i'fdicf jednotce zmenf svou 
funkci na "kontrolka otevi'ene brany". 
Funkce NENi AKTIVOVANA: vystup ''flash" umfsteny na i'fdicf jednotce funguje 
jako "vystrazna lampa". 
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Tabulka 6: Postup programovani na prvni urovni 

01. Stisknete tlacftko "Set" a drzte je stisknute pi'iblizne 3 sekundy. + 

@] 3s 

02. Uvolnete tlacftko v okamziku, kdy LED dioda "L 1" zacne blikat. ,1, ♦ 
�;::-Ll @] 

03. Stisknete tlacftko "◄" nebo "►", aby se blikanf pi'esunulo na LED diodu, ktera zastupuje +♦ +♦ ,1, 

funkci, kterou chcete upravit. GorGJ �-' 
04. Stisknete tlacftko "Set", abyste zmenili stav funkce: ++ 

* 
'
� (kratke blikanf = OFF - dlouhe blikanf = ON). @] ' 

05. Pockejte 10 s (maxima.Inf doba), aby se ukoncil programovacf proces.
0 10 s 

Poznamka: Pi'i programovanf dalsfch funkcf a jejich nastavenf na "ON" nebo "OFF" musfte v ramci provadenf programo­
vacf operace opakovat body 03 a 04 behem jednoho programovacfho postupu. 

6.2 Programovaci operace druhe urovne (nastavitelne parametry) 

Vsechny parametry na druhe urovni jsou naprogramovane z vyroby na hodnoty, ktere jsou v tabulce 7 zvyraznene sedym 
podkladem; tyto hodnoty lze kdykoli upravit podle postupu uvedeneho v tabulce 8. 
Parametry jsou nastavitelne v rozsahu hodnot od 1 do 8; hodnoty odpovfdajfcf jednotlivym LED diodam jsou uvedene 
v tabulce 10. 
Dulezite upozorneni: Programovacf postup je omezeny na dobu 1 o sekund, ktere jsou odpocftavane mezi stisknutfm 
dvou po sobe nasledujfcfch tlacftek. Po vyprsenf tohoto casu se programovacf proces automaticky ukoncf, pi'icemz se do 
pameti ulozf vsechny upravy, ktere jste provedli az do tohoto okamziku. 

Delka 

L2 Funkce 
krok-krok 
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5 sekund Nastavenf delky pauzy, tj.------+---------------------< 
15 sekund doby, ktera je odpocftana L2 

**L3 pi'ed automatickym 
-----+-3_0 _ s_e_k _u _n _d ______________ ---i zavi'enfm brany.

L4 45 sekund Funkce ma vliv na provoz------+---------------------< 
LS 60 sekund automatizacnf techniky -----+---------------------i pouze v pi'fpade, ze jeL6 ------+_B_O_ s_e_k _u _n _d ______________ ---< zavfranf aktivovane.
L7 
LB 

L1 

120 sekund 
180 sekund 
otevrft - stop - zavrft - stop Nastavenf sledu pi'fkazu1---------+---------------------i 
otevrft - stop _ zavrft _ otevi'ft pi'ii'azenych vstupum "krok-**L2 1-------+---------------------i krok", "otevrft", "zavi'ft" 

1---------+-o_te_ v_i' _ft _-_ z_a_v _i'f_t _- _o_te_ v_i' _ft _-_ z_ a_v _i'f_t -----------< anebo pi'fkazum vydanymL3 
L4 Bytove jednotky: dalkovym ovladacem. 

• pi'fkazy "krok-krok" a "otevi'ft" vydane
behem otevfranf nemajf zadny vliv na provoz
automatizacnf techniky; zatfmco pi'fkaz "zavi'ft"
vyvola zmenu smeru pohybu, tzn. ze ki'fdla brany
se zavi'ou.
• pi'fkazy "krok-krok" a "otevi'ft" vydane behem
zavfranf vyvolajf zmenu smeru pohybu, tzn. ze
dojde k otevi'enf ki'fdel brany; zatfmco pi'fkaz
"zavi'ft" nema zadny vliv na provoz automatizacnf
techniky.

Poznamka: Pi'f nastavenf 
L4, LS, L7 a LB dojde i ke 
zmenam, ktere ovlivnujf 
fungovanf pi'fkazu "otevi'f 
a "zavi'ft''. 



Funkce Bytove jednotky 2: Nastavenf sledu prfkazu 
krok-krok • prfkazy "krok-krok" a "otevrft" vydane prirazenych vstupum "krok-

behem otevfranf nemajf zadny vliv na provoz krok", "otevrft", "zavrft'' 
automatizacnf techniky; zatfmco prfkaz "zavrft" anebo prfkazum vydanym 
vyvola zmenu smeru pohybu, tzn. ze krfdla brany dalkovym ovladacem. 
se zavrou. Pokud je vydany prfkaz aktivovany po 
dobu delsf nez 2 sekundy, dojde k vydanf prfkazu Poznamka: Prf nastavenf 
"Stop". L4, L5, L7 a LS dojde i ke 
• pi'fkazy "krok-krok" a "otevrft" vydane behem zmenam, ktere ovlivnujf 
zavfranf vyvolajf zmenu smeru pohybu, tzn. ze fungovanf prfkazu "otevrf 
dojde k otevrenf ki'fdel brany; zatfmco prfkaz a "zavi'ft''. 
"zavrft" nema zadny vliv na provoz automatizacnf
techniky. Pokud je vydany prfkaz aktivovany po
dobu delsf nez 2 sekundy, dojde k vydanf pi'fkazu
"Stop".

L6 Krok-krok 2 (kratsf nez 2 sekundy aktivuje prfkaz 
"castecne otevrenf"). 

L? Provoz v prftomnosti obsluhy: brana je v pohybu 
pouze po dobu, kdy je vydavany pi'fkaz aktivnf; po 
ukoncenf aktivace prfkazu se pohyb brany zastavf. 

LB Otevfranf v "poloautomatickem" provoznfm rezimu 
a zavfranf "v prftomnosti obsluhy". 

L3 Rychlost L1 Velmi nfzka Nastavenf rychlosti motoru 
motoru L2 Nfzka behem normalnfho provozu. 

L3 Strednf 

L4 Vysoka 

L5 Velmi vysoka 

**L6 Nejvyssf 

L? Otevfranf vysokou rychlostf - zavfranf nfzkou 
rychlostf 

LB Otevfranf nejvyssf rychlostf - zavfranf strednf 
rychlostf 

L4 Uvolnenf **L 1 Bez uvolnenf tahu Nastavenf delky "kratkeho 
tahu L2 0roven 1 - Minima.Inf uvolnenf (priblizne 1 oo ms) chodu opacnym smerem"
motoru po 

L3 0roven 2 - ... 
obou dvou motoru po 

zavrenf dokoncenf zavfranf brany, 
brany L4 0roven 3 - ... aby se tak snfzil zbytkovy 

L5 0roven 4 - ... tah po dokoncenf pra-

L6 0roven 5 - ... 
covnfho cyklu. 

L? 0roven 6 - ... 

LB 0roven 7 - Maxima.Inf uvolnenf (priblizne 1 s) 

LS Sfla L1 0roven 1 - Minima.Inf sfla Nastavenf sfly obou motoru. 
motoru L2 0roven 2 - ... 

L3 0roven 3 - ... 

**L4 0roven 4 - ... 

L5 0roven 5 - ... 

L6 0roven 6 - ... 

L? 0roven 7 - ... 

LB 0roven 8 - Maxima.Inf sfla 
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Otevi'enf Otevi'enf pro pesf 1
pro pesf (otevi'enf ki'fdla M2 z 1/4 uplneho otevi'enf) 
nebo 

L2 Otevi'enf pro pesf 2 
castecne (otevi'enf ki'fdla M2 z 1/2 uplneho otevi'enf) 
otevi'enf 

L3 Otevi'enf pro pesf 3 
(otevi'enf ki'fdla M2 ze 3/4 uplneho otevi'enf) 

**L4 Otevi'enf pro pesf 4 (uplne otevi'enf ki'fdla M2) 

L5 Castecne otevi'enf 1 
(otevi'enf obou ki'fdel z 1/4 "minimalnfho" otevi'enf) 

L6 Castecne otevi'enf 2 
(otevi'enf obou ki'fdel z 1/2 "minimalnfho" otevi'enf) 

L7 Castecne otevi'enf 3 
(otevi'enf obou ki'fdel ze 3/4 "minimalnfho" otevi'enf) 

LB Castecne otevi'enf 4 
(otevi'enf obou ki'fdel v rozsahu rovnajfcfm se 
"minimalnfmu" otevi'enf) 

L7 Upozornenf L1 500 
na udrzbu L2 1000 

**L3 1500 
L4 2500 

L5 5000 

L6 10000 
L7 15000 

LB 20000 

LB Pi'ehled **L 1 Vysledek 1. pracovnfho cyklu (poslednfho) 
neob- L2 Vysledek 2. pracovnfho cyklu 
vyklych 
stavu L3 Vysledek 3. pracovnfho cyklu 

L4 Vysledek 4. pracovnfho cyklu 

L5 Vysledek 5. pracovnfho cyklu 

L6 Vysledek 6. pracovnfho cyklu 

L7 Vysledek 7. pracovnfho cyklu 

LB Vysledek 8. pracovnfho cyklu 

Poznamka: ** zvyraznuje hodnoty nastavene ve vyrobe. 
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Nastavenf typu otevfranf 
pi'ii'azeneho pi'fkazu 
"castecne otevi'enf 1 ". 
Na urovnfch L5, L6, 
L7, LB se "minimalnfm" 
otevi'enfm rozumf mensf 
rozsah otevi'enf u motoru 
M1 a M2; napi'fklad: 
pokud se M1 otevfra v 
rozsahu go

0 a M2 se ote-
vfra na 110° je minimalnf 
otevfranf go

0

• 

Nastavenf poctu pra-
covnfch cyklu: jakmile 
je toto cfslo pi'ekroceno, 
zacne i'fdicf jednotka 
signalizovat pozadavek 
na provedenf udrzby 
automatizacnf techniky; 
viz kapitola 6.3.2. -
Upozornenf na udrzbu. 

Moznost zkontrolovat 
druh neobvykle stavu, 
ke kteremu doslo behem 
provadenf poslednfch 
8 pracovnfch cyklu. 

Viz TABULKA 12 -
Pi'ehled neobvyklych 
stavu. 



Tabulka 8: Postup programovani na druhe urovni 

01. Stisknete tlacftko "Set" a drzte je stisknute priblizne 3 sekundy. ♦ 

@ 3s 

02. Uvolnete tlacftko v okamziku, kdy LED dioda "L 1" zacne blikat. ,1/ ♦ 
�L1 @ 

03. Stisknete tlacftko "◄" nebo "►", aby se blikanf presunulo na "prfstupovou" LED diodu ♦♦ ♦♦ '� parametru, ktery chcete upravit. GorGJ ' 
04. Stisknete tlacftko "Set'' a drzte je stisknute az do dokoncenf bodu 06. ♦ 

I @ 

05. Pockejte priblizne 3 sekundy, dokud se nerozsvftf LED dioda, ktera predstavuje aktualnf ,1/ 

uroven parametru, ktery chcete upravit. �9� 
06. Stisknete tlacftko "◄" nebo "►", aby se blikanf presunulo na LED diodu, ktera predstavuje ♦♦ ♦♦ ,1/ 

hodnotu parametru. GorGJ �9� 
07. Uvolnete tlacftko "Set". ♦ 

@ 

08. Pockejte 1 0 sekund (maxima.Inf doba), aby se ukoncil programovacf proces.
0 

I 

10 s 

Poznamka: Pri programovanf vetsfho poctu parametru behem jednoho programovacfho postupu je nutne zopakovat body 
03 az 07 behem jedne programovacf operace. 

6.3 Specialn1 funkce 

6.3.1 Funkce: "Uvest do chodu za vsech okolnosti" 
Tato funkce umoznuje uvest automatizacnf techniku do chodu i v prfpade, ze nektery z bezpecnostnfch prvku nefunguje 
spravne anebo je zcela mimo provoz. 

V takovem pripade je mozne ovladat automatizacni techniku v provoznim rezimu "v pritomnosti obsluhy", podle 
nize uvedenych instrukci: 
01. Vydejte dalkovym ovladacem nebo klfcovym spfnacem apod. prfkaz, aby se brana uvedla do chodu. Pokud vsechno
funguje jak ma, brana se normalne uvede do chodu; jestlize tomu tak nebude, postupujte nasledujfcfm zpusobem:
02. do 3 sekund aktivujte znovu stejny prfkaz a podrzte jej aktivovany;
03. priblizne po 2 sekundach vykona brana pozadovany pracovnf cyklus v provoznfm rezimu "v pritomnosti obsluhy"; to
znamena, ze se brana bude pohybovat pouze po dobu, kdy bude aktivovany tento prfkaz.

Kdyz bezpecnostnf prvky nefungujf, vydava vystrazna lampa zvlastnf signalizaci, ktera blfze vymezuje druh nastaleho 
problemu (viz kapitola 6 - Tabulka 10). 

6.3.2 Funkce: "Upozorneni na udrzbu" 
Tato funkce slouzf k signalizaci planovane udrzby automatizacnf techniky. Tato signalizace pozadovane udrzby je vydava­
na prostrednictvfm zarovky pripojene k vystupu "flash" nebo "els", pokud je tento vystup naprogramovany jako "kontrolka 
udrzby". Jednotlive druhy signalizace, ktere vydava tato zarovka jsou uvedene v tabulce 9.
Pri programovanf prahove hodnoty poctu pracovnfch cyklu vychazejte z instrukcf uvedenych v tabulce 7.

6.4 Vymazanr pameti 

Pri mazanf pameti rfdicf jednotky a obnovenf puvodnfho tovarnfho nastavenf postupujte nfze uvedenym zpusobem: 
stisknete tlacftka "◄" a "►" a drzte je stisknuta tak dlouho, dokud LED diody L 1 a L2 nezacnou blikat. 

Nizsf nez 80 % prahove hodnoty 
Mezi 81 % a 100 % prahove hodnoty 
Vyssf nez 100% prahove hodnoty 

Kontrolka svftf 2 sekundy na zacatku otevfranf brany. 

Kontrolka blika po celou dobu vykonavaneho pracovnfho cyklu. 
Kontrolka blika trvale. 
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7. Co delat, kdyz ... (pruvodce pri resenf problemu)

Nektera zai'fzenf jsou schopna vydavat signalizaci na jejfmz zaklade je mozne zjistit provoznf stav anebo neobvykle stavy 
automatizacnf techniky. Pokud je k vystupu FLASH na i'fdicf jednotce pi'ipojena vystrazna lampa, tak behem provadenf 
pracovnfho cyklu pravidelne blika s frekvencf jedno bliknutf za sekundu. Pokud nastane nejaky neobvykly stav, bude tato 
lampa blikat v kratsfch intervalech; tato signalizace se v takovem pi'fpade dvakrat opakuje a tyto sekvence jsou oddelene 
1 sekundovou pauzou. 

V tabulce 10 je popsana pi'fcina a mozne i'esenf pro kazdy druh takove signalizace. 
Stejne tak i LED diody umfstene na i'fdicf jednotce vydavajf pi'fslusny druh signalizace; v tabulce 11 je popsana pi'fcina 
a mozne i'esenf pro kazdy druh takove signalizace. 
Pi'fpadne neobvykle stavy je mozne zkontrolovat pi'i poslednfch 8 provedenych pracovnfch cyklech; viz tabulka 12.

pauza 1 sekunda 
1 kratke bliknutf 

2 kratka bliknutf 
pauza 1 sekunda 
2 kratka bliknutf 

3 kratka bliknutf 
pauza 1 sekunda 
3 kratka bliknutf 

4 kratka bliknutf 
pauza 1 sekunda 
4 kratka bliknutf 

5 kratkych bliknutf 
pauza 1 sekunda 
5 kratkych bliknutf 

6 kratkych bliknutf 
pauza 1 sekunda 
6 kratkych bliknutf 

7 kratkych bliknutf 
pauza 1 sekunda 
7 kratkych bliknutf 

8 kratkych bliknutf 
pauza 1 sekunda 
8 kratkych bliknutf 

9 kratkych bliknutf 
pauza 1 sekunda 
9 kratkych bliknutf 
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Problem 

Chyba systemu 
Bluebus 

Reakce nektere 
fotobunky 

Reakce funkce 
"detekce pi'ekazek" 
zajisfovana 
omezovacem sfly 

Reakce vstupu 
STOP 

Chyba v internfch 
parametrech i'fdicf 
jednotky 

Byl pi'ekrocen max­
imalnf pocet po 
sobe jdoucfch pra­
covnfch cyklu anebo 
jejich maximalnf 
pocet za hodinu 

Chyba na 
el. obvodech 

Je vydany pi'fkaz, 
ktery neumoznuje 
provedenf dalsfch 
pi'fkazu 

Automatizacnf tech­
nika je zablokovana 
pi'fkazem "zabloko­
vat automatizacn f 
techniku" 

Vysledek kontroly zai'fzenf pi'ipojenych k systemu Bluebus, ktera je 
provadena na zacatku pracovnfch cyklu, neodpovfda konfiguraci zai'fzenf 
ulozene do pameti behem nactenf pi'fslusenstvf. 
Je mozne, ze nektere zai'fzenf je odpojene nebo poskozene, proto je nutne 
je zkontrolovat a pi'fpadne i vymenit. Pokud byly provedeny nejake zmeny 
systemu, je nutne znovu spustit nactenf pi'fslusenstvf (viz kapitola 4.6). 

Jedna nebo nekolik fotobunek nevydalo souhlas k uvedenf automatizacnf 
techniky do chodu anebo behem probfhajfcfho pracovnfho cyklu vyvolaly 
zastavenf brany a zmenu smeru pohybu; zkontrolujte, jestli se v draze 
brany nevyskytla nejaka pi'ekazka. 
Behem chodu automatizacnf techniky byly motory vfce namahane; zkontro­
lujte pi'fcinu a pi'fpadne zvyste uroven sfly motoru. 

Na zacatku pracovnfho cyklu nebo behem nej doslo k reakci zai'fzenf 
pi'ipojeneho ke vstupu STOP; zjistete pi'fcinu. 

Pockejte alespon 30 sekund a znovu zkuste vydat pi'fkaz, pi'fpadne odpojte 
i elektricke napajecf vedenf. Pokud tento stav bude trvat i nadale, mohlo 
by se jednat o vaznou poruchu a mozna bude nutne vymenit elektronickou 
desku se spoji. 
Pockejte nekolik minut, nez se omezovac poctu pracovnfch cyklu vratf pod 
maximalnf povolenou hodnotu. 

Pockejte alespon 30 sekund a znovu zkuste vydat pi'fkaz, pi'f padne odpojte 
i elektricke napajecf vedenf. 
Pokud tento stav bude trvat i nadale, mohlo by se jednat o vaznou poruchu 
a mozna bude nutne vymenit elektronickou desku se spoji. 

Zkontrolujte o jaky trvaly pi'fkaz se jedna; napi'fklad by to mohl byt pi'fkaz 
vydany casovym spfnacem na vstupu "otevi'ft". 

Odblokujte automatizacnf techniku pi'fkazem "odblokovat automatizacnf 
techniku". 



Nesvftf 

Svftf 

1 bliknutf / s 
2 rychla bliknutf 

Sekvence bliknutf 
oddelena 1 s pauzou 

STOP 

Nesvftf 

Svftf 
P.P. 

Nesvftf 
Svftf 

OPEN 

Nesvftf 

Svftf 

L1 - L2

Pomale blikanf 

L3 - L4 

Pomale blikanf 

LS 

Pomale blikanf 
L7 

Pomale blikanf 

LB 

Pomale blikanf 

Resenr 

Porucha Zkontrolujte, jestli je i'fdicf jednotka napajenf elektrickou energif; zkontro­
lujte, jestli nejsou spalene pojistky. v takovem pi'fpade zjistete pi'fcinu teto 
poruchy a pak pojistky vymente za nove se stejnymi parametry. 

Vazna porucha Jedna se o vazny problem: zkuste odpojit elektricke napajecf vedenf rfdicf 
jednotky, pokud bude stav trvat i nadale, bude nutne vymenit elektronickou 
desku se spoji. 

Vsechno je v poradku Norma.Inf fungovanf i'fdicf jednotky. 

Zmena stavu na 
vstupech 

Jedna se o normalnf stav, pokud doslo ke zmene stavu na nekterem ze 
vstupu (PP, STOP, OPEN, CLOSE): reakce fotobunek anebo byl vydan 
pi'fkaz dalkovym ovladacem. 

Ruzne 

Reakce zai'fzenf 
pripojenych ke 
vstupu STOP 

Viz tabulka 10. 

Zkontrolujte zarfzenf pripojena ke vstupu STOP. 

Vsechno je v poradku Vstup STOP je aktivnf. 
Vsechno je v poradku Vstup P.P. nenf aktivnf. 

Reakce vstupu P.P. Jedna se o normalnf stav, pokud je aktivnf nejake zarfzenf pripojene ke 
vstupu P.P. 

Vsechno je v poradku Vstup OPEN nenf aktivnf. 

Reakce vstupu OPEN Jedna se o normalnf stav, pokud je aktivnf nejake zarfzenf pripojene ke 
vstupu OPEN. 

Zmena poctu Je nutne spustit nactenf pripojenych zarfzenf (viz kapitola 4.5). 
zarfzenf pripojenych 
k sfti Bluebus anebo 
nebylo provedeno 
nacten f pripojeneho 
zarfzenf 
Jeste nikdy nebylo Je nutne spustit nactenf pozic mechanickych dorazu (viz kapitola 4.6). 
spusteno nactenf 
pozic mechanickych 
dorazu 

Vsechno je v poradku Vystupu ELS byla prirazena jina funkce, nez "elektricky zamek" a "vecernf 
osvetlen f". 

Vsechno je v poradku Vstupum P.P. a OPEN byla prirazena jina kombinace funkcf nez "krok-krok" 
a "castecne otevrenf 1" nebo nez "otevrft" a "zavrft". 

Vsechno je v poradku Vystupu FLASH byla prirazena jina funkce nez "vystrazna lampa" a "kon­
trolka otevrene brany". 

27 



Tabulka 12: Pfehled poruch a neobvyklych stavu 

01. Stisknete tlacftko "Set" a drzte je stisknute pi'iblizne 3 sekundy. ♦ 
3s 

02. Uvolnete tlacftko v okamziku, kdy LED dioda "L 1" zacne blikat.
'� 

♦ 
'L1 @] 

03. Stisknete tlacftko "◄" nebo "►", aby se blikanf LED diody pi'esunulo na LED diodu LB ♦♦ ♦♦ 
'�("prfstupova LED dioda"), ktera zastupuje parametr "pi'ehled poruch". GorG 'LB 

04. Stisknete tlacftko "Set" a drzte je stisknute az do dokoncenf bodu 06. ♦ 
@] 

05. Pockejte pi'iblizne 3 sekundy, dokud se nerozsvftf LED diody, ktere signalizujf urovne
odpovfdajfcf jednotlivym pracovnfm cyklum, behem nichz doslo k nejake poruse.

'� LED dioda L 1 signalizuje vysledek poslednfho vykonaneho pracovnfch cyklu, zatfmco LED
3 s / dioda LB signalizuje osmy pracovnf cyklus.

Pokud LED dioda svftf, znamena to, ze byla vyhodnocena nejaka porucha, zatf mco kdyz je
LED dioda zhasnuta, vsechno probehlo v poi'adku.

06. Stisknete tlacftka "◄" a "►", abyste vybrali pozadovany pracovnf cyklus: prfslusna LED ♦♦ ♦♦ ,1/ 

dioda nekolikrat blikne; pocet bliknutf odpovfda signalizaci vydavane vystraznou lampou. GandG �� 

07. Uvolnete tlacftko "Set". ♦ 

8. Doplnujrcr informace

Pro pohon HOPP se vyrabf nasledujfcf (volitelne) prfslusenstvf: pi'ijfmace i'ady SMXI, OXI, programovacf jednotka Oview, 
solarnf panel Solemyo a zaloznf baterie mod. PS124. 

8.1 Zapojenr prij1mace radioveho signalu 

I 

I 

Rfdicf jednotka je vybavena konektorem urcenym pro pi'ipojenf pi'ijfmace radioveho signalu (volitelne prfslusenstvf), ktery 
musf byt z rady SMXI nebo OXI. 
Pi'i zapojovanf pi'ijfmace je nutne odpojit elektricke napajecf vedenf rfdicf jednotky a pak postupovat podle nakresu na 
obr. 16. V ta bu Ice 13 a tabulce 14 jsou uvedene prfkazy, ktere odpovf dajf jednotlivym vystupum rf dicf jednotky. 

8.2 lnstalace a zapojenr zaloznr baterie mod. PS124 

Pozor: Elektricke pi'ipojenf zaloznf baterie k i'fdicf jednotce muze byt provedeno teprve pote, co jsou dokonceny 
vsechny instalacnf operace a je provedeno naprogramovanf, protoze baterie je v postate zdrojem elektrickeho 
napajenf pro prfpady nouze! 

Pi'i instalaci a zapojovanf zaloznf baterie postupujte podle jednotlivych kroku, znazornenych na obr. 17. 

Tabulka 13: SMXI / SMXIS nebo OXI / OXIFM / OXIT / OXITFM I. zpusobem nebo II. zpusobem 

Vystup c. 1 
Vystup c. 2 
Vystup c. 3 
Vystup c. 4 
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Pi'fkaz "P.P." (krok-krok) 
Prfkaz "castecne otevrenf 1" 
Pi'fkaz "otevi'ft" 
Pi'fkaz "zavi'ft'' 



2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

Castecne otevreni 1 

Otevfit 

Zavfit 

Stop 

Krok-krok bytove jednotky

Krok-krok s prednosU 

Castecne otevreni 2 

Castecne otevreni 3 

Otevfit a zablokovat 
automatizacni techniku 

Popis 

Pi'fkaz "P.P:' (krok-krok). 

Pi'fkaz "castecne otevi'en f 1 ". 

Pi'fkaz "otevi'ft". 

Pi'fkaz "zavi'ft''. 

Zastavenf pracovnfho cyklu. 

Pi'fkaz v rezimu bytove jednotky. 
Ovladanf zablokovane automatizacnf techniky nebo pi'i aktivnfm pi'fkazu. 

Castecne otevi'enf (otevi'enf ki'fdla M2 v rozsahu 1/2 uplneho otevi'enf). 

Castecne otevi'enf (otevi'enf obou ki'fdel v rozsahu 1/2 uplneho otevi'enf). 

Spustenf otevfranf a po jeho dokoncenf se automatizacnf technika zablokuje; i'fdicf 
jednotka nepi'ijme zadny pi'fkaz s vyjimkou pi'fkazu "krok-krok s pi'ednostf', "odbloko­
vat'' automatizacnf techniku anebo (pouze prosti'ednictvfm Oview) pi'fkazu: "odblokovat 
a zavi'ft'' a "odblokovat a otevi'ft". 

Zavfit a zablokovat Spustenf zavfranf a po jeho dokoncenf se automatizacnf technika zablokuje; i'fdicf jed­
automatizacni techniku notka nepi'ijme zadny pi'fkaz s vyjimkou pi'fkazu "krok-krok s pi'ednostf", "odblokovat" 

automatizacnf techniku anebo (pouze prosti'ednictvfm Oview) pi'fkazu: "odblokovat 
a zavi'ft" a "odblokovat a otevi'ft". 

Zablokovat Zastavenf probfhajfcfho pracovnfho cyklu a zablokovanf automatizacnf techniky; i'fdicf 
automatizacni techniku jednotka nepi'ijme zadny pi'fkaz s vyjimkou pi'fkazu "krok-krok s pi'ednostf', "odbloko­

vat" automatizacnf techniku anebo (pouze prosti'ednictvfm Oview) pi'fkazu: "odblokovat 
a zavi'ft" a "odblokovat a otevi'ft". 

Odblokovat Odblokovanf automatizacnf techniky a obnovenf normalnfho provoznfho rezimu. 
automatizacni techniku 

On -Casovy spinal: Zapnutf vystupu s vecernfm osvetlenfm, jehoz vypnutf je nacasovane. 
vecernmo osvetleni 

On-Off -Vecerni Zapnutf a vypnutf vystupu s vecernfm osvetlenfm v provoznfm rezimu krok-krok. 
osvetleni 

8.3 Pripojenf programovacf jednotky Oview 

Rfdicf jednotka je vybavena konektorem BusT4, ke kteremu muzete pi'ipojit programovacf jednotku Oview, ktera umoznuje 
kompletnf a rychle provedenf programovacfch operacf a nastavenf zai'fzenf pi'i instalaci, provadenf udrzby a diagnostiky 
stavu cele automatizacnf techniky. 
Pi'fstup ke konektoru je mozny podle postupu zakresleneho na obr. 18 a pak stacf pi'ipojit konektor na pi'fslusnem mfste. 
Programovacf jednotka Oview muze byt pi'ipojena i k nekolika i'fdicfm jednotkam soucasne (az k 5 jednotkam bez dalsfch 
zvlastnfch opati'enf nebo az k 60 jednotkam, pokud jsou respektovana pi'fslusna upozornenf) a muze zustat pi'ipojena 
k i'fdicf jednotce i behem normalnfho provozu automatizacnf techniky. 
V tomto pi'fpade je mozne ji pouzfvat k pi'fmemu vydavanf pi'fkazu do i'fdicf jednotky prosti'ednictvfm pi'fslusneho menu 
"uzivatel". Dale je mozne aktualizovat firmware. 
Pokud je i'fdicf jednotka vybavena pi'ijfmacem i'ady OXI, je pomocf programovacf jednotky Oview mozny pi'fstup k parame­
trum dalkovych ovladacu, ulozenych v pameti tohoto pi'ijfmace. 
Ohledne dalsfch podrobnejsfch informacf odkazujeme na pi'fslusny instruktaznf manual a na manual celeho systemu 
"Opera system book''. 

8.4 Pripojenf systemu ke zdroji solarnf energie Solemyo 

fil Pozor: Kdyz je automatizacni technika napajena systemem "Solemyo", NESMi BYT SOUCASNE NAPAJENA
i z elektricke rozvodne site! 

Ohledne dalsfch podrobnejsfch informacf o systemu Solemyo odkazujeme na pi'fslusny instruktaznf manual. 
Pi'i zapojovanf systemu Solemyo postupujte podle nakresu na obr. 19. 
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8.5 Pfipojenf systemu Kio pro odblokovanf z venku {obr. 20) 

fil Pozor: System Kio musi byt pripojeny k prevodovemu pohonu, ktery pohani to kridlo, ktere je do pohybu
uvadeno jako prvni (pri uvedeni do chodu se zavrenou branou)! 

01. Demontujte plastovy kryt (1).

02. Do otvoru v odblokovacf hi'fdeli (2) zastrcte cep (3).

03. Ocelove lanko (7) protahnete nejprve sroubem (4), pak pi'fslusnym otvorem ( ) a nakonec otvorem v cepu (3).

04. Zahaknete oba konce pruziny (6) stejnym zpusobem jako na obrazku.
05. Zajistete ocelove lanko pi'fslusnym sroubem (4).

06. Druhy konec oceloveho lanka protahnete otvorem ve spodnf casti pi'evodoveho pohonu.
07. Dejte nazpet plastovy kryt (1).
08. Pi'ipojte ocelove lanko k systemu Kio podle navodu dodaneho spolecne s vyrobkem.

9. Odrzba vyrobku

Aby byla trvale zachovana pozadovana uroven bezpecnosti a zarucena co nejdelsf zivotnost cele automatizacnf techniky, 
je nutne provadet jejf pravidelnou udrzbu. 
Udrzba musf byt provadena podle bezpecnostnfch pi'edpisu uvedenych v tomto manualu a v  naprostem souladu s platnymi 
bezpecnostnfmi normami a zakony. 
Vyrobek pravidelne kontrolujte, aby bylo mozne zjistit, jestli nedoslo k narusenf vyvazenosti ki'fdel brany, jestli se nevyskyt­
ly nejake znamky opoti'ebenf nebo jestli nedoslo k poskozenf kabelu. Vyrobek nepouzfvejte v pi'fpadech, kdy je nutne jej 
opravit nebo sei'fdit. 

Dulezite upozorneni: Behem provadenf udrzby na zai'fzenf anebo jeho cistenf, odpojte i'fdicf jednotku od elektrickeho 
napajecfho vedenf a pi'fpadne odpojte i zaloznf baterii, pokud je jf automatizacnf technika vybavena. 

Pi'i udrzbe jednotlivych zai'fzenf, pouzitych jako soucast automatizacnf techniky, postupujte v souladu pi'fslusnymi instruk­
cemi, ktere se tykajf jejich pravidelne udrzby. 
Pi'evodove pohony HO7124 a HO7224 vyzadujf pravidelnou udrzbu v intervalu 6 mesfcu anebo po vykonanf 20.000 pra­
covnfch cyklu od pi'edchozf udrzby. 

Pri provadeni udrzby postupujte nize uvedenym zpusobem: 
01. Odpojte vsechny zdroje elektrickeho napajenf, vcetne zaloznf baterie;
02. Zkontrolujte stav opoti'ebenf konzol a montaznfch sroubu a zvysenou pozornost venujte zejmena jevum souvisejfcfm
s erozf anebo oxidacf konstrukcnfch castf; vymente komponenty, ktere by nezarucovaly pozadovanou uroven bezpecnosti;
03. Proved'te zkusebnf odblokovanf kvuli provei'enf jeho spolehlive funkcnosti, viz kapitola 3.6.
04. Znovu zapojte zdroje elektrickeho napajenf a proved'te vsechny zkousky a kontrolnf cinnosti uvedene v kapitole
5 - Kolaudace.

Likvidace vyrobku 

Tento vyrobek je nednnou soucasti automatizacni techniky a proto musi byt zlikvidovany spolecne s ni. 
Stejne tak jako instalace, musf po skoncenf zivotnosti vyrobku byt i jeho demontaz a zlikvidovanf provedeny kvalifikovanym 
technikem. 
Toto zai'fzenf je vyrobeno z ruznych typu materialu: nektere z nich je mozne recyklovat, jine musf byt zlikvidovany. 
lnformujte se o recyklacnfch a likvidacnfch technologifch a pi'itom postupujte v souladu s mfstne platnymi pi'edpisy, ktere 
se vztahujf na kategorii tohoto vyrobku. 

fil Pozor: Nektere soucasti vyrobku muzou obsahovat latky, ktere jsou skodlive nebo pi'fmo nebezpecne pro zivotnf
prosti'edf a jejich volne vyhozenf by mohlo mft negativnf dopad jak na zivotnf prosti'edf, tak i na lidske zdravf! 

Jak vyplyva z vedle uvedeneho symbolu, je zakazano vyhazovat tento vyrobek do kontejneru urcenych pro smesny :a 
komunalnf odpad. Pi'i znehodnocenf tohoto vyrobku postupujte v souladu se zasadami platnymi pro "ti'fdeny odpad". 
Dodrzuje mfstne platna nai'fzenf anebo vyrobek odevzdejte prodejci pi'i nakupu noveho vyrobku stejneho typu. 

fil Pozor: Mfstne platne pi'edpisy muzou postihovat vysokymi sankcemi nedodrzenf pokynu, ktere se tykajf znehod­
nocenf vyrobku tohoto typu! 
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Pozor: Mfstne platne pi'edpisy muzou postihovat vysokymi sankcemi nedodrzenf pokynu, ktere se tykajf znehod­
nocenf vyrobku tohoto typu! 

Likvidace zaloznf baterie {pokud je jf zarfzenf vybaveno) 

& Pozor: Vybita baterie obsahuje latky, ktere znecisfujf zivotnf prosti'edf a proto nesmf byt vyhozena do kontejneru
urcenych pro smesny komunalnf odpad! 
Je nutne ji zlikvidovat v souladu se zasadami platnymi pro "ti'fdeny odpad", podle pi'fslusnych smernic a mfstne 
platnych pi'edpisu! 

Technicke parametry vyrobku 

Upozornenf: 
• Vsechny nfze uvedene technicke parametry platf pi'i teplote okolnfho prosti'edf 20°c (± 5°C).
• Spolecnost Nice S.p.a. si vyhrazuje pravo provadet upravy svych vyrobku, kdykoli to bude povazovat za nutne, pi'icemz
zachova jejich provoznf parametry a moznosti pouzitf.

Typologie 

Max. krouticf moment 

Norn. krouticf moment 

Rychlost bez zateze 

Rychlost pri nom. 
krouticf m momentu 

Max. pocet prac. cyklu* 

Max. delka nepretrziteho 
prac. cyklu** 

Meznf hodnoty pro 
pouziti 

Zivotnost vyrobku 

Napajenf 

Nouzove napajenf 

Napajenf solarnf mi 
panely 

Max. prfkon pri nom. 
krouticf m momentu 

Prfkon ve spicce 

Nominalnf proudovy 
prfkon 

Maxima.Inf proudovy 
prfkon 

Prfkon v rezimu 
"standby-vsechno" 
pri napajenf z PS124 
nebo kitu SYKCE 
(vcetne prijf mace OXI} 

lektromechanicky pi'evodovy pohon urceny pro Elektromechanicky pi'evodovy pohon urceny 
automatizaci bran a vrat, vybaveny motorem pro automatizaci bran a vrat, vybaveny 
napajenym stejnosmernym proudem, plan- motorem napajenym stejnosmernym prou­
etovou pi'evodovkou a mechanickym odblo- dem, planetovou pi'evodovkou a mechanickym 
kovanfm. Dale je vybaveny zabudovanou i'fdicf 
jednotkou a pi'ijf macem radioveho signalu OXI. 

250 Nm 

100 Nm 

0, 17 rad/s (1,6 rpm) 

0, 13 rad/s (1,2 rpm) 

35 cyklu za hodinu 

10 minut 

Vyrobek muze byt pouzfvany pro brany, jejichz ki'fdlo vazf maximalne 250 kg a jehoz delka je 
maximalne 1,5 m, a pro brany s ki'fdlem do hmotnosti 160 kg, jehoz maximalnf delka je 2,4 m 

Pi'iblizne 80.000 az 250.000 pracovnfch cyklu, podle podmfnek uvedenych v tabulce 15 a grafu 3 

230 V AC (120 V AC model HO7124N1) ±10%; 24 V DC (±25%) 
50/60 Hz 

Pi'fprava pro zaloznf baterii PS124 

Pi'fprava pro kit SYKCE 

170W 

280W 
0,8 A (1,6 A model HO7124N1) 

1,3 A (2,6 A model HO7124N1) 

Nizsf nez 100 mW 

sow 

100W 

2A 

4 A (maximalne po dobu 1 s) 
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Vystup pro 
vystraznou lampu*** 

Vystup pro 
elektricky zamek*** 

Vystup BLUEBUS 

Vstup STOP 

Vstup PP 

Vstup OPEN 

Slot radio 

Vstup pro 
ANTENU Radio 

Programovatelne 
funkce 

Funkce s autom. 
rezimem nacteni 

Montaz 

Provozni teploty 

Pouziti v silne 
kyselem, slanem 
nebo vybusnem 
prostredi 

Bezpecnostni kryti 

Rozmery (mm) 

Hmotnost (kg) 

Vystrazna lampa LUCYB (zarovka 12 v DC, 
21 W) 

Elektricky zamek napajeny 12 V AC max. 15 VA 

Vystup s maximalnfm zatfzenfm 15 jednotek 
Bluebus (maximalne 6 paru fotobunek MOFB 
nebo MOFOB, plus 2 pary fotobunek MOFB 
nebo MOFOB naadresovanych jako otevfracf 
zai'fzenf, plus maximalne 4 ovladacf zai'fzenf 

MOMB nebo MOTB) 

Pro rozpfnacf kontakty, spfnacf kontakty 
anebo kontakty s trvalou hodnotou odporu 

8,2 kn; nastavenf typu kontaktu probehne pi'i 
automatickem nactenf pi'fslusenstvf a zmena 

oproti nactenemu a do pameti ulozenemu 
stavu vyvola pi'fkaz "STOP" 

Pro spfnacf kontakty 
(sepnutf kontaktu aktivuje pi'fkaz krok-krok) 

Pro spfnacf kontakty (sepnutf kontaktu 
aktivuje pi'fkaz "castecne otevi'enf 1 ") 

Konektor SM pro pi'ijfmace i'ady SMXI, 
OXI a OXIFM 

50 .Q pro kabel typu RG58 nebo podobny 

8 funkcf typu ON-OFF (tabulka 5) 
a 8 regulovatelnych funkcf (tabulka 6) 

• Automaticky rezim nactenf zai'fzenf
pi'ipojenych k vystupu BlueBus
• Automaticky rezim nactenf typu zai'fzenf
pi'ipojeneho ke svorce "STOP" (spfnacf kon­
takt, rozpfnacf kontakt nebo kontakt s trvalym
odporem 8,2 k.O)
• Automaticky rezim nactenf delky drahy ki'fdel
a automaticky vypocet bodu pro zpomalenf
a castecne otevi'enf
• Automaticky rezim nactenf provozu s jednfm
nebo dvema motory.

Ve svislem smeru s pouzitfm pi'fslusne montaznf desky 

Od -20°C do +50°C (pi'i nfzkych teplotach se vykon pi'evodoveho pohonu snizuje) 

IP 44 (s kompletnfm boxem) 

180 x 252 x 290 h 

9 6,5 

[*] Pocet pracovnfch cyklu pi'i maxima.Inf provoznf teplote: 25 cyklu za hodinu 
[**] Maxima.Inf delka nepi'etrziteho pracovnfho cyklu pi'i maxima.Inf provoznf teplote: 8 minut 
[***] Vystupy "Vystrazna lampa" a "Elektricky zamek" lze naprogramovat i na jine funkce (viz "TABULKA 5 - Funkce 1. urov­
ne"; anebo prosti'ednictvfm programovacf jednotky Oview, viz kapitola 8.3). Elektricke parametry vystupu se pi'izpusobujf 
podle nastavene funkce: • funkce vystrazna lampa: zarovka 12 V DC, max. 21 W; • funkce elektricky zamek: 12 V AC, max. 
15 VA;• ostatnf vystupy (vsechny typy): 1 zarovka nebo rele 24 V DC (-30 az +50%), max. 4 W. 
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Zivotnost vyrobku 

Zivotnost vyrobku je v podstate prumerna ekonomicka uzitnost vyrobku. Delka zivotnosti je silne ovlivnena indexem naroc­
nosti pracovnfch cyklu vykonanych automatizacnf technikou: 
tedy souhrnem vsech faktoru, ktere vedou k opoti'ebenf vyrobku (viz tabulka 15). 

Pri stanoven1 pravdepodobne zivotnosti vas1 automatizacn1 techniky postupujte podle nize uvedenych kroku: 
01. Vypocftejte index narocnosti pracovnfch cyklu tf m zpusobem, ze sectete hodnoty vyjadi'ene v procentech u jednotlivych
polozek uvedenych v tabulce 15.
02. Do grafu 3 zakreslete od takto vypoctene hodnoty svislou pi'fmku protfnajfcf ki'ivku; od vznikleho prumetu vedte vodo­
rovnou pi'fmku protfnajfcf osu s "pracovnfmi cykly". Zjistena hodnota odpovfda pi'iblizne zivotnosti vaseho vyrobku.

Odhad zivotnosti vyrobku je definovan na zaklade konstrukcnfch vypoctu a vysledku zkousek provedenych na prototypech. 
Protoze se jedna pouze o pi'iblizny odhad, nelze takto zjistenou hodnotu povazovat za zaruku skutecne funkcnosti a zivot­
nosti vyrobku. 

Pfiklad vypoctu zivotnosti prevodoveho pohonu HOPP (odkazujeme na tabulku 15 a graf 3): 
- delka kffdla = 1,3 m (index provoznfho zatfienf: 15%)
- hmotnost kffdla: 180 kg (index provoznfho zatfienf: 30%)
- pine kffdlo (index provoznfho zatfienf: 15%)
Index celkoveho provoznfho zatfienf = 60%;
Pfibliina. iivotnost = 100.000 pracovnfch cyklu

GRAF3 
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Teplota okolnmo prostred1 vyss1 nez 40°C nebo nizs1 nez 0°C anebo vlhkost vyss1 nez 80% 

Pine kfidlo 

lnstalace ve vetrne oblasti 

Poznamka: Udaje se vztahujf na ki'fdlovou branu, ktera je dokonale vyvazena a pravidelne udrzovana. 
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ES Prohlasenf o shade 

a prohlaseni o zabudovani "neuplneho strojniho zarizeni" 

Prohlasenf je vystaveno v souladu se smernicemi: 2004/108/ES (EMC); 2006/42/ ES (MD) pi'floha II., cast B 

Poznamka: Obsah tohoto prohlasenf odpovfda originalnf verzi dokumentu prohlasenf, ktere bylo k dispozici v dobe
vydanf tohoto manualu a je archivovano v sfdle spolecnosti Nice s.p.a. Text prohlasenf o shode je v tomto manualu 
z tiskai'skych duvodu typograficky upraven. Kopii originalnfho prohlasenf si muzete vyzadat u spolecnosti Nice S.p.a. 
(Treviso) ltalie. 

Cislo prohlasenf: 376/HOPP
Revize: O
Jazyk originalnfho dokumentu: italstina
Nazev vyrobce: NICE s.p.a.
Adresa: Via Pezza Alta 13, Z.I. Rustigne, 31046 Oderzo (TV) ltalie
Osoba opravnena k vypracovanf technicke dokumentace: pan Oscar Marchetto
Druh vyrobku: Elektromechanicky pi'evodovy pohon "HOPP" se zabudovanou i'fdicf jednotkou
Model /Typ: HO7124, HO7224
Prfslusenstvf: SMXI, OXI, PS124, Oview

Nfze podepsany Luigi Paro ve funkcf generalnfho managera prohlasuje na vlastnf odpovednost, ze vyse uvedeny 
vyrobek splnuje pozadavky stanovene nfze uvedenymi smernicemi: 

• Smernice 2004/108/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 15. prosince 2004 o sblizovanf pravnfch pi'ed­
pisu clenskych statu tykajfcfch se elektromagneticke kompatibility a o zrusenf smernice 89/336/EHS, podle nasledujfcfch
harmonizovanych norem: EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007

Krome toho vyrobek odpovfda pozadavkum uvedenym v nasledujfcf evropske smernici, ktera se vztahuje na "neuplna 
strojnf zai'fzenf": 
• Smernice 2006/42/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 17. kvetna 2006 o strojnfch zai'fzenfch
a o zmene smernice 95/16/ES (pi'epracovane znenf).

• Prohlasujeme, ze pi'fslusna technicka dokumentace byla zpracovana v souladu s pi'flohou VII B smernice 2006/42/ES
a ze byly respektovany nasledujfcf zakladnf pozadavky:
1.1-1.1.2-1.1.3-1.2.1-1.2.6-1.5.1-1.5.2-1.5.5-1.5.6-1.5.7-1.5.8-1.5.10-1.5.11 

• Vyrobce se zavazuje, ze kompetentnfm organum jednotlivych statu pi'eda na zaklade opravneneho pozadavku pi'fslus­
ne informace o "neuplnem strojnfm zai'fzenr', pi'icemz si vyhrazuje narok na oseti'enf vlastnfch autorskych prav.
• Pokud je "neuplne strojnf zai'fzenf" uvedeno do provozu v evropske zemi, jejfz ui'ednf jazyk je jiny, nez jazyk pouzity
v tomto prohlasenf, je importer povinen pi'ilozit k tomuto prohlasenf pi'fslusny pi'eklad.
• Upozornujeme, ze " neuplne strojnf zai'fzenf" nesmf byt uvedeno do provozu do te doby, dokud nebude finalnf strojnf
zai'fzenf, jehoz bude soucastf, prohlaseno jako shodne v souladu s pozadavky uvedenymi ve smernici 2006/42/ES.

Dale vyrobek splnuje pozadavky nasledujfcfch norem: 
EN 60335-1:2002 + A1:2004 + A11:2004 + A12:2006 + A2:2006 + A13:2008, EN 60335-2-103:2003 

Vyrobek splnuje v castecnem rozsahu pozadavky, aplikovatelnem na tento vyrobek, nasledujfcfch norem: 
EN 13241-1 :2003, EN 12445:2002, EN 12453:2002, EN 12978:2003 

Datum: 24. ledna 2011 Generalnf manager 
Ing. Luigi Paro 
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